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4 АБРАЗИВНИЙ	ТА	РІЖУЧИЙ	ІНСТРУМЕНТ	-	ВІДРІЗНІ ТА ЗАЧИСНІ КРУГИ

ВІДРІЗНІ ТА ЗАЧИСНІ КРУГИ
Основні положення щодо 
застосування:
• Зберігати	круги	в	упаковках	в	сухих	

приміщеннях	при	температурі	близько	
20°С

• Працювати	тільки	в	захисних	окулярах	
та	рукавичках,	в	спеціальному	взутті	та	
респіраторах

• Використовувати	тільки	спеціально	
розроблені	затяжні	гайки	і	фланці	для	
кріплення	відрізних	і	шліфувальних	
кругів.		Не	ззастосовувати	пошкоджені	
кріпильні	фланці	та	гайки

• Всі	види	робіт	з	абразивними	
кругами	повинні	проводитися	при	
встановленому	захисному	кожусі

• Використання	пошкодженого	круга	
збільшує	ризик	виникнення	нещасного	
випадку

• Дотримуватися	допустимої	швидкості	
обертання	кругів

• Не	застосовувати	зношені	круги	на	
машинах	з	меншим	діаметром	круга

Застосування:
Сталь

Конструкційна	сталь,	інструментальна
сталь,	зміцнена	сталь

Метали, які не містять заліза
Алюміній,	алюмінієві	сплави,	мідь,
бронза,	латунь,	інші	метали

Нержавіюча сталь Листи	з	нержавіючої	сталі,	нержавіюча
і	кислотостійка сталь,	хромонікелева
сталь

ВИМОГИ З БЕЗПЕКИ

Відрізні роботи
• Відрізний	круг	не	застосовувати	для	

шліфувальних	робіт
• Не	нахиляти	і	не	повертати	інструмент	в	

процесі	роботи

>	Вірогідний	ризик	розколювання	круга!
• Незначне	переміщення	круга	вперед-назад	

дозволяє	легше	різати
• Докладати	правильних	зусиль	до	

інструмента

>	Зазвичай	достатньо	ваги	самої	машини
• Правильно	закріплюйте	заготовку	на	

робочому	місці

Звернути увагу:	при	використанні	круга	
товщиною	1	мм	слід	переконатися	в	тому,	
що	фланець	щільно	його	притискає.	При	
необхідності	компенсувати	зазор	між	кругом	і	
фланцем	за	допомогою	кілець.

Шліфування
• Для	ручного	шліфування
• Шліфування	проводити	під	

рекомендованим	кутом

>	Якщо	кут	буде	занадто	малим,	круг	почне	
дробитися	навколо	кромки

  

  

  

неправильно

неправильно

правильно

правильно

неправильно правильно

  
неправильно правильно
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04

Круги відрізні SPEED ZEBRA®

• Висока	ріжуча	здатність	(малий	час	
різання)	та	довгий	термін	служби

• Мала	товщина	круга	дозволяє	робити	
різання	матеріалу	акуратним,	чистим,	без	
перегріву	і	зміни	властивостей	поверхонь

• Зручність	в	роботі	з	кутовими	
шліфувальними	машинами

• При	роботі	утворюється	мала	кількість	
відходів	і	пилу	від	різання

• Низький	рівень	шуму	і	висока	стійкість	до	
зламу

• Відмінно	підходить	для	різання	тонких	труб,	
повітроводів,	тонких	листів,	деталей	кузова	
автомобілів

• Не	містить	заліза,	хлору	і	фосфору	(≤0,1%)
• Схвалено	KWU	клас	II	(наприклад,	для	

використання	при	будівництві	атомних	
електростанцій)	KWU	-	організація	з	
виробництва	енергетичного	обладнання

Застосування:
Різання	труб,	вентиляційних	каналів,	листів	
(контейнери,	короби,	піддони),	трубопроводів,		
арматури,	профілів	і	направляючих	при	
монтажі	сантехніки,	коробів	для	кабелів,	
високовольтних	кабелів,	сталевих	канатів

• Супертонкий:	особливо	підходить	
для	різання	тонколистових	матеріалів,	
наприклад,	кузова	автомобіля,	тонкостінних	
труб,	тонкостінних	виробів	з	нержавіючої	
сталі

Діаметр, мм Товщина, мм Профіль d, мм Арт. № Уп., шт.

115 1,0

22,2

0664131150

25

125 0,8 0664131248
125 1,0 0664131250
125 1,6 0664131251
230 1,9 0664132301
230 2,5 0664132302

Додаткові переваги товщини 0,8 мм

• Супершвидкий:	висока	продуктивність	з	
низьким	рівнем	шуму	і	малою	кількістю	пилу

• Мінімальна задирка:	тонкий,	точний	та	
акуратний	різ	без	перегріву	кромок

• Мінімальний нагрів	оброблюваного 
матеріалу

0,8	мм

Мінімальна	задирка	при	
товщині	різання	0,8	мм.

1,0	мм

Зелений для нержавіючої сталі

Приклади використання
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Круги відрізні RED LINE

• Армовані	круги	зі	зв'язкою	з	синтетики	і	смоли
• Для	роботи	з	електричними	та	пневматичними	шліфмашинами
• Велика	стійкість	до	зламу
• Макс.	швидкість	обертання	80	м/с
• Відповідає		вимогам	безпеки	згідно	стандарту	Європейського	союзу	EN	12413

Приклади використання

Синій для сталі

Універсальний
Діаметр, 

мм
Товщина, 

мм
Посадковий 
діаметр, мм Вид

Максимальна 
частота 

обертів, об/хв 
Арт. № Уп., 

шт.

125 1,0 22,23 12250 0669230121 100
125 1,6 22,23 12250 0669230126 100
180 1,8 22,23   8500 0669230181 25
230 1,8 22,23   6650 0669230231 25

Діаметр, 
мм

Товщина, 
мм

Посадковий 
діаметр, мм Вид

Максимальна 
частота 

обертів, об/хв 
Арт. № Уп., 

шт.

125 1,0 22,23 12250 0669201250 100
125 1,6 22,23 12250 0669201251 100
180 1,8 22,23   8500 0669201801 25
230 2,0 22,23   6650 0669202302 25
230 2,5 22,23   6600 0669202325 25
350 2,5 25,40   4400 0669203502 25
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04

Круги зачисні SPEED ZEBRA®

Круги середньої твердості
• На	синтетично-каучуковій	зв'язці,	армовані,	

високоякісні
• Для	роботи	з	електричними	або	

пневматичними	КШМ
• Низька	ймовірність	зламу	кругів
• Повністю	відповідає	вимогам	безпеки	

європейського	стандарту	EN	12413	і	
OSA	(Організація	з	безпеки	шліфувальних	
інструментів)

Застосування:
Особливо	підходить	для	обробки	
конструкційних	сталей	загального	призначення,	
високоміцних	конструкційних	сталей,	
конструкційних	сталей,	інструментальних	
сталей	і	загартованих	сталей.
• Шліфування	гострих	кромок	та	поверхонь
• Видалення	задирок	та	обробка	зварних	

швів,	особливо	твердих	зварних	швів

Синій для сталі

Діаметр, 
мм Товщина, мм Посадковий 

діаметр, мм Профіль Арт. № Уп., шт.

125 7,0 22,2 0664161257 25

Круги зачисні RED LINE

Міцний шліфувальний круг з високими 
показниками продуктивності
• Армований	високоякісним	волокном
• Висока	стійкість	до	зламу
• В'яжуча	речовина	з	синтетичної	смоли
• Ударостійкий
• Не	нагрівається,	низьке	пилоутворення
• Оптимальна	шліфуюча	здатність
• Довгий	термін	служби
• Висока	стійкість	до	розколювання
• Європейський	стандарт	EN12413

Застосування:
• Шліфування	кутів	і	кромок,	швів,	поверхонь

Синій для сталі

Діаметр, 
мм

Товщина, 
мм

Посадковий 
діаметр, мм Вид

Максимальна 
частота 

обертів, об/хв 
Арт. № Уп., 

шт.

230 6,0 22,23 6,650 0669260236 10
125 6,0 22,23 12,200 0669260126 10
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Круги пелюсткові STANDART

• Спеціально	для	нержавіючої	сталі
• Для	шліфування	і	зачистки	кромок,	зварних	

швів,	видалення	фарби,	іржі	та	ін.
• Для	роботи	з	електричними	або	

пневматичними	КШМ		
• Низька	ймовірність	поломки	кругів
• Цирконієвий	корунд
• Висока	стійкість
• Висока	продуктивність

Не містить заліза, хлору і фосфору 
(≤0,1%)

Застосування:
Шліфування	металевих	листів,	труб,	профілів,	
сталевої	арматури

Зелений для нержавіючої сталі

Діаметр, мм Посадковий 
діаметр, мм

Максимальна частота 
обертів, об/хв

Зерно
Арт. № Арт. №

Уп., шт.

125 22,2 12200
40 0579430324 0579430524

1060 0579430326 0579430526
80 0579430328 0579430528

Круги пелюсткові RED LINE

Для ручного шліфування на ручних 
пневматичних і електричних кутових 
шліфувальних машинах
• Відповідає	найсуворішим	вимогам	з	техніки	

безпеки	європейського	стандарту	EN	
13743

• Термооброблена	тканина,	оксид	алюмінію
• Диск	з	підкладкою	зі	скловолокна

Застосування:
Призначений	для	шліфування	поверхонь,	
обробки	країв,	видалення	задирок,	зачистки	
зварних	швів	на	виробах	з	конструкційної	і	
нержавіючої	сталі

Діаметр, мм Посадковий 
діаметр, мм

Максимальна частота 
обертів, об/хв

Зерно
Вигнута

Уп., шт.
Арт. №

125 22,23 12250

40 0579580324

10
60 0579580326
80 0579580328

120 0579580321

Універсальний
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04

Круги пелюсткові шліфувальні

• Висока	продуктивність	шліфування	завдяки	
великій	кількості	шліфувальних	ламелей

• Дуже	широка	область	застосування
• Ріномірне	використання	шліфувальної	

поверхні,	поки	вона	не	буде	повністю	
зношена

• Надзвичайно	гнучкий	і	тихий,	без	ударів	та	
вібрації

• Низький	рівень	шуму
• Матеріал	абразивного	зерна	–	оксид	

цирконію,	дозволяє	швидко	знімати	велику	
кількість	матеріалу	при	зачистці

Застосування:
Шліфування	поверхні,	зварних	швів,	видалення	
лаків	та	фарб,	шліфування	інструментів,	
обробка,	видалення	стружки,	видалення	іржі,	
шліфування	виступів

Опис Діаметр, 
мм Зерно Абраз. 

листи Арт. № Уп., 
шт.

Пелюстковий	круг
125

G40 72 0578925Z40 1/10
Пелюстковий	круг G60 84 0578925Z60 1/10
Пелюстковий	круг G80 84 0578925Z80 1/10

Оброблювані матеріали:	 cталь	 -	 легована	 (нержавіюча	 сталь	 та	 ін)	 та	 нелегована	
конструкційна	сталь,	інструментальна	сталь,	м'які	кольорові	метали,	твердий	пластик,	дерево

Універсальний
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Круги пелюсткові полірувальні

Для роботи з електричними і 
пневматичними КШМ. Призначений 
для шліфування, чищення і 
полірування легованих і нелегованих 
сталей, алюмінію і кольорових металів 
• Довгий	термін	служби	завдяки	

впорядкованому	положенню	сегментів
• Компактний	варіант	для	інтенсивного	

шліфування
• Не	деформується	і	не	засмічується	під	час	

роботи
• Холодне	шліфування
• Оброблювана	поверхня	практично	не	

нагрівається	при	шліфуванні
• Не	потрібен	опорний	диск,	на	відміну	від	

звичайних	флісових	кругів
• Диск	має	тарілчасту	форму

Вид абразиву: карбід	кремнію
Посилена структура флісу
Міцна основа круга зі скловолокна
Не містить заліза, хлору, сірки (≤0.1%)

Застосування:
• Полірування	та	очищення	легованих	і	

високолегованих	сталей,	сплавів	алюмінію	
і	кольорових	металів

• Шліфування	прямих	поверхонь	і	кромок
• Видалення	оксидних	плівок,	кольорів	

мінливості	після	зварювання	та	плазмового	
різання	листів	з	нержавіючої	сталі

• Видалення	поверхневих	дефектів	
(подряпин)

• Підготовка	поверхні	під	фарбування,	
видалення	старої	фарби,	нальоту	та	іржі

Універсальний

Вид Діаметр, мм Товщина, мм
Максимальна частота 

обертів, об/хв
Зерно

Арт. № 
Уп., шт.

125 22,2 12 200	-1

100 0585312510

10
180 0585312518

280 0585312524

400 0585312540

Полірування	нержавіючої	сталі Шліфування	зварних	швів	і	
видалення	слідів	на	металі

Професійне	видалення	
нальоту	та	іржі

Полірування	бронзи	і	латуні

Приклади використання

Після	обробки До	обробки
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Круги шліфувальні нейлонові ZEBRA®

Мікроструктурний еластичний 
абразивний текстильний матеріал, 
виготовлений зі спеціальної комбінації 
синтетичних волокон з рівномірним 
розподілом абразивного зерна (карбід 
кремнію)
Гнучка і відкрита структура волокон
• Коло	ідеально	прилягає	до	поверхні	

оброблюваної	деталі
• Робоча	поверхня	кола	не	засмічується
• Не	нагрівається	при	роботі

Особлива будова абразиву 
забезпечує постійний вихід нових 
абразивних зерен на робочій 
поверхні
• Рівномірне	шліфування	з	високою	якістю	

дає	в	результаті	чисту	оброблену	поверхню

Мінімальний ризик пошкодити 
поверхню або зняти зайвий матеріал
• Круги	не	містять	матеріалів,	що	

викликають	корозію

Оправлення і опорні фланці 
купуються окремо

Застосування:
• Для	застосування	з	дрилями,	осьовими	

шліфмашинами	і	гнучкими	валами
• Застосовуються	тільки	з	відповідними	

стрижнями	(оправками)	і	опорними	
фланцями	(шайбами)

• Зачистка	зварювальних	швів,	очищення	
металевих	поверхонь,	деревини,	пластика,	
нержавіючої	сталі

• Видалення	окалини,	іржі,	забруднень	і	
окислень,	лаків,	старого	шару	фарби,	
синтетичних	смол,	залишків	клею,	
герметика,	цементу	та	бетону

• Видалення	невеликих	задирок
• Підготовка	та	чорнова	правка	поверхонь
• Для	обробки	майже	всіх	матеріалів:	

спеціально	для	нержавіючої	сталі,	сталі,	
кольорових	металів,	пластику

Діаметр, мм Товщина, мм Рекомендована частота 
обертів, об/хв

Максимальна частота 
обертів, об/хв Арт. № Уп., шт.

100 13 3500‒4500 6000 05851100 10
150 13 2500‒3000 4000 05851150 5

Виконання затискного стрижня Загальна 
довжина Арт. № Уп., шт.

Хвостовик	6	мм,	для	круга,	Арт.	№	5851100 52	мм 058511001 1
Хвостовик	8	мм,	для	круга,	Арт.	№	5851150 70	мм 058511501 1

Універсальний

Приклади використання
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Круги шліфувальні нейлонові RED LINE

Еластичний шліфувальний і очищуючий 
нейлон з грубою структурою, 
виготовлений із синтетичних волокон, 
для прямого застосування на кутових 
шліфувальних машинах

Матеріал абразиву:	карбід	кремнію

Застосування:
Для	універсального	застосування	при	обробці	
практично	всіх	матеріалів.	Особливо	для	
нержавіючої	сталі,	сталі,	кольорових	металів,	
дерева	та	пластмас
• Очищення	зварювальних	швів,	металевих	

поверхонь,	дерева	і	пластмаси
• Видалення	кольорів	мінливості,	окалини,	

іржі,	корозії,	відкладень	бруду	і	оксидів,	
покриттів,	фарби,	старих	покриттів,	
синтетичних	смол,	клею,	залишків	
прокладок,	цементу	і	бетону

• Структурування,	лінійне	матування,	
підготовка	і	надання	шорсткості	поверхонь

• Легкі	роботи	з	видалення	задирок
• Очищення	днища	автомобіля,	а	також	

різноманітні	роботи	на	деталях	кузова	
автомобіля

Універсальний

Діаметр, 
мм

Посадковий 
діаметр, мм

Максимальна частота 
обертів, об/хв Арт. № Уп., шт.

125 22,23 11000 0585380125 1
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Круг алмазний полірувальний
Для	полірування	і	шліфування	керамічної	плитки,	керамограніту,	мармуру,	граніту,	кварциту,	бетону	

Високий ресурс роботи
Високоякісний	круг	що	має	гнучку	основу	
з	нанесенням	алмазоносного	шару,	що	
складаєтьсяз	алмазного	порошку	і	полімерної	
зв'язки

Може використовуватися як з 
охолодженням так і без
При	роботі	без	подачі	води	рекомендується	
через	кожні	30	секунд	охолоджувати	диск	на	
холостому	ходу

Діаметр, мм Зернистість Арт. № Уп., шт.

125	мм

50 P 1668912505

1

100 P 1668912510
200 P 1668912520
400 P 1668912540
800 P 1668912580

1500 P 1668912515
3000 P 1668912530

Технічнi характеристики:

Висота	сегменту	 	3	мм
Оптимальна	швидкість	 		2800	об/хв

Застосування:
Використовується	для	обробки	керамічної	
плитки,	керамограніту,	натурального	каменю,
кварциту,	бетону	за	допомогою	кутових	
шліфувальних	машин	з	регулюванням	обертів	
та	спеціальних	адаптерів
Для	отримання	якісного	результату	необхідно	
використовувати	диски	різної	зернистості	в	
порядку	зростання

Диск алмазний відрізний CERAMIC
Відмінні	ріжучі	властивості	та	висока	зносостійкість

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів,	що	особливо	
важливо	при	різанні	граніту,	мармуру,	
штучного	каменю

Технічнi характеристики:
Висота	сегменту	 	3	мм
Оптимальна	швидкість	 		2800	об/хв
Максимально	допустима	швидкість	 	12200		об/хв

Застосування:
Використовується	на	інструментах	з	подачею
води	для	різання	керамічної	плитки

Діаметр, мм Товщина, мм Арт. № Уп., шт.
125	мм 1,4	мм 1668401125 1
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Диск алмазний відрізний PRO
Відмінні	ріжучі	властивості	та	висока	зносостійкість

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів,	що	особливо	
важливо	при	різанні	граніту,	мармуру,	
штучного	каменю

Технічнi характеристики:
Висота	алмазного	шару	 	9	мм
Максимально	допустима	швидкість	 	12200	об/хв

Застосування:
Використовується	для	швидкого	різання	
керамічної	плитки,	керамограніту,	мармуру,	
граніту

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125 1,4 22,23 1668404125 1

Диск алмазний відрізний HARD CERAMIC
Відмінні	ріжучі	властивості	та	висока	зносостійкість

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів,	що	особливо	
важливо	при	різанні	граніту,	мармуру,	
штучного	каменю

Застосування:
Використовується	на	інструментах	з	подачею
води	для	різання	керамічної	плитки	для	стін	та	
підлоги

Технічнi характеристики:

Висота	алмазного	шару	 	9	мм

Максимально	допустима	швидкість	

	Ø125	мм	-	12200	об/хв
	Ø180	мм	-	8500	об/хв
	Ø200	мм	-	7650	об/хв
	Ø250	мм	-	6600	об/хв

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп./шт

125 1,2	 22,23	 1668403125

1
125 1,4	 22,23	 1668402125
180 1,8	 25,4	 1668402180
200 1,8	 25,4	 1668402200
250 2,0	 25,4	 1668402250
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Диск алмазний відрізний PROFESSIONAL
Точне	різання	завдяки	низькій	товщині

Висока швидкість різання
Наявність	спеціальних	каналів	допомагає	
швидко	відводити	пил	в	процесі	різання

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою.

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозно	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів

Застосування:
Використовується	для	швидкого	різання	
армованого	бетону,	цегли,	граніту

Технічнi характеристики:
Висота	алмазного	шару	 	11мм

Максимально	допустима	швидкість	
	Ø	125	мм	-12200	об/хв
	Ø	230	мм	-	6600	об/хв

Диск алмазний відрізний  TURBO PROFESSIONAL
Висока	швидкість	різання	та	висока	зносостійкість

Висока швидкість різання
Наявність	спеціальних	каналів	допомагає	
швидко	відводити	пил	в	процесі	різання
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою
Сегменти	виготовлені	за	системою	гарячого	
пресування

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою.

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів

Технічнi характеристики:
Висота	алмазного	шару 11	мм

Максимально	допустима	швидкість
Ø	125	мм	-12200	об/хв
Ø	230	мм	-	6600	об/хв

Застосування:
Використовується	для	швидкого	різання	
армованого	бетону,	цегли,	граніту

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125
2 22,23

1668840125
1

230 1668840230

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125	мм 	1,4	мм
22,23

1668800125
1

230	мм 	2	мм 1668800230
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Диск алмазний відрізний TURBO RED LINE
Точне	різання	завдяки	малій	товщині

Висока швидкість різання
Наявність	спеціальних	каналів	допомагає	
швидко	відводити	пил	в	процесі	різання.
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою.
Сегменти	виготовлені	за	системою	холодного	
пресування

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою

Чисте різання
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів

Застосування:
Призначений	для	роботи	з	бетоном,	цеглою,	
тротуарною	плиткою

Технічнi характеристики:
Висота	алмазного	шару	 	11	мм

Максимально	допустима	швидкість	
	Ø	125	мм	-12200	об/хв
	Ø	230	мм	-	6600	об/хв

Диск алмазний відрізний RED LINE
Відмінні	ріжучі	властивості	та	висока	зносостійкість

Відмінні ріжучі властивості
Щільна	насиченість	діамантовою	крихтою
Сегменти	виготовлені	за	системою	холодного	
пресування

Збільшений термін служби
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Застосування:
Використовується	для	роботи	з	бетоном,	цеглою,	
тротуарною	плиткою

Технічнi характеристики:
Висота	алмазного	шару	 	11	мм

Максимально	допустима	швидкість	
	Ø	125	мм	-12200	об/хв
	Ø	230	мм	-	6600	об/хв

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125 1,4
22,23

1668740125
1

230 2 1668740230

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125 1,4
22,23

1668700125
1

230 2 1668700230
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Диск відрізний, твердосплавний  
Відмінні	ріжучі	властивості	та	висока	зносостійкість

Відмінні ріжучі властивості.
Спеціально	розроблений	гранулят	із	твердого	
сплаву	забезпечує	не	тільки	чудову	міцність,	
але	і	швидке	різання

Збільшений термін служби.
Склад	металу	самого	диска	дозволяє	
витримувати	серйозне	силове	навантаження,	а	
також	високий	температурний	режим

Чисте різання.
Можливість	робити	різання	матеріалу	
максимально	точно,	без	відколів

Застосування:
Використовується	для	різання	дерева	та	
пластику

Технічнi характеристики:
Максимально	допустима	швидкість	 12000	об/хв

Діаметр Довжина Арт. № Уп., шт.
5	мм 70	мм 1641015070

16	мм 75	мм 1641016075
8	мм 75	мм 1641018075
10	мм 80	мм 1641011080

Свердло по плитці та склу QUADRO
Точне	свердління	та	висока	зносостійкість

Висока продуктивність свердління
Виготовлене	з	інструментальної	сталі	з	
ріжучими	твердосплавними	крайками	
із	надміцного	карбідового	сплаву.
Характеризується	збільшеним	ресурсом	
роботи	і	високою	точністю	виконаних	отворів

Чистий результат без сколів і тріщин
Підходить	для	свердління	на	малих	обертах	і	
без	сильного	натиску	на	інструмент

Шестигранний хвостовик
Надійно	фіксується	в	патроні,	що	виключає	
можливе	прокручування	в	інструменті.
Свердло	може	встановлюватися	як	оснащення	
для	дрилів,	шурупокрутів	і	свердлильних	
верстатів

Технічнi характеристики:
Система	кріплення HEX
Матеріал сталь

Застосування:
Для	свердління	отворів	у	керамічній	плитці,
керамограніті,	склі

Свердління	слід	проводити	на	низьких	
швидкостях	з	достатнім	охолодженням	свердла	
і	місця	свердління

Діаметр, мм Товщина, мм Посадковий 
діаметр, мм Арт. № Уп., шт.

125 1 22,23 1668300125 1



18 АБРАЗИВНИЙ	ТА	РІЖУЧИЙ	ІНСТРУМЕНТ	-	КРУГИ АЛМАЗНІ

Діаметр, мм К-ть сегментів Арт. № Уп., шт.
6 1 1457235006

1

8 1 1457235008
10 1 1457235010
12 1 1457235012
35 4 1457235036
70 8 1457235070

Коронка алмазна
По	плитці,	керамограніту	та	мармуру

Швидке і безпечне свердління
Лазерне	зварювання	алмазних	сегментів

Рівний зріз без сколів
Завдяки	покриттю	алмазних	кристалів
середньої	зернистості	поліпшується	якість	і
швидкість	свердління,	що	так	само	сприяє
рівному	зрізу	без	сколів

Застосування:
Використовується	на	інструментах	з	подачею	
води	для	виготовлення	отворів	у	склі,	плитці,
керамограніті	та	інших	керамічних	виробах

Технічнi характеристики:
Система	кріплення різьба	М14,	гладкий	циліндр	10	мм
Матеріал сталь
Висота	сегмента 10	мм

Коронка алмазна (для розеток)
Призначена	для	сухого	свердління

Швидке і безпечне свердління.
Завдяки	поєднанню	високоякісних	алмазів	
та	металевих	напайок	забезпечується	висока	
швидкість	різання	і	тривалий	термін	служби

Рівний зріз без сколів
Завдяки	покриттю	алмазних	кристалів
середньої	зернистості	поліпшується	якість	і
швидкість	свердління,	що	так	само	сприяє
рівному	зрізу	без	сколів

Застосування:
Призначена	для	виготовлення	отворів	у	бетоні,	
армованому	бетоні,	цеглі	та	піноблоках.	
Використовувати	в	безударному	режимі

Технічнi характеристики:
Система	кріплення SDS	plus
Матеріал сталь
Довжина 60	мм

Діаметр, мм К-ть сегментів Арт. № Уп., шт.
68 5 1668620068

1
72 5 1668620072



19АБРАЗИВНИЙ	ТА	РІЖУЧИЙ	ІНСТРУМЕНТ	-	ЩІТКИ ДЛЯ БОР-МАШИН І ДРИЛІВ

04

ЩІТКИ ДЛЯ БОР-МАШИН І ДРИЛІВ

Щітка (н/ж сталь)
• Для	видалення	з	поверхні	іржі,	шлаку,	окалини	зі	зварних	швів,	залишків	лаку	і	фарби
• Встановлюється	в	патрон	дрилів	і	бормашин

D, мм H, мм d, мм А, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

40 9 6 10 0,20 18 000 0714692300
1

60 17 6 14 0,30 15 000 0714692301

Щітка (н/ж сталь)
• Для	видалення	у	важкодоступних	ділянках	іржі,	шлаку,	окалини	зі	зварних	швів,	залишків	лаку	і	фарби
• Встановлюється	в	патрон	дрилів	і	бормашин

D, мм H, мм d, мм А, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

75 15 6 12 0,50 25 000 0714692600 1

Щітка (сталь)
• Для	важких	робіт	з	видалення	іржі	з	поверхні	сталевих	деталей,	шлаку	і	окалини	зі	зварних	швів
• Встановлюється	в	патрон	дрилів	і	бормашин

D, мм H, мм d, мм А, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

75 15 6 12 0,50 20 000 07146906 1

Щітка пензликоподібна(сталь)
• Застосовується	для	зачистки	металевих	внутрішніх	поверхонь	від	 іржі,	старої	фарби,	дрібних	

задирок,	окалини,	шлаку	та	інше
• За	рахунок	відцентрової	сили	величина	розкриття	пелюсток	змінюється	в	залежності	від	швидкості	

обертання
• Можлива	робота	в	важкодоступних	місцях
• Ідеальна	для	обробки	внутрішніх	поверхонь	циліндричних	отворів	і	труб
• Встановлюється	в	патрон	дрилів	і	бормашин

D1, мм D2, мм H, мм
d 

вала, 
мм

L, мм
d 

пров., 
мм

Мах., 
об./
хв.

Арт. № Уп., 
шт

19 19 30 6 72 0,35 20 000 07146904
130 29 30 6 72 0,50 20 000 07146905

19 19 30 6 72 0,25 20 000 0714692119*
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ЩІТКИ ДЛЯ КУТОВИХ ШЛІФУВАЛЬНИХ МАШИН

Щітка чашкова (сталь)
• Застосовується	 для	 важких	робіт	 з	 видалення	 іржі	 з	 поверхонь	 деталей,	 окалини	 і	шлаку	 зі	

зварних	швів
• Зміцнений	сталевий	дріт,	скручений	у	праву	сторону
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

65 20 М14	×	2 0,50 12 500 07146901
1

80 25 М14	×	2 0,50 9 000 0714691310

Щітка чашкова (н/ж сталь)
• Застосовується	для	робіт	з	видалення	задирок,	окалини	і	кольорів	мінливості	зі	зварних	швів	на	

деталях	з	нержавіючої	сталі
• Дріт	із	нержавіючої	сталі,	скручений	в	праву	сторону
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

65 20 М14×2 0,35 12 500 071469201 1

Щітка чашкова (н/ж сталь)
• Застосовується	для	робіт	з	видалення	іржі,	залишків	лаку,	фарби	і	бруду	на	деталях	з	нержавіючої	сталі
• Дріт	із	нержавіючої	сталі
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

60 20 М14×2 0,30 12 000 0714692015 1

Щітка чашкова (сталь)
• Для	легких	робіт	з	видалення	іржі,	шлаку	зі	зварних	швів
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

60 20 М14×2 0,35 12 000 0714691340 1
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ЩІТКИ ДЛЯ КУТОВИХ ШЛІФУВАЛЬНИХ МАШИН

Щітка (сталь)
• Для	важких	робіт	з	видалення	іржі	з	поверхні	сталевих	деталей,	шлаку	і	окалини	зі	зварних	швів
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин

D, мм H, мм d, мм А, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

115 20 22,2 12 0,50 12 000 07146902
1125 23 22,2 12 0,50 8 500 0714691512

150 32 22,2 12 0,50 9 000 07146903

Щітка (н/ж сталь)
• Для	видалення	задирок	та	окалини	зі	зварних	швів	на	деталях	з	нержавіючої	сталі
• Зміцнений	дріт	із	нержавіючої	сталі,	скручений	в	косичку
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин

D, мм H, мм d, мм А, мм d пров., 
мм

Мах., 
об./хв. Арт. № Уп., шт.

115 24 22,2 12 0,35 12 500 071469202
1

125 29 22,2 12 0,50 12 500 0714692512

Щітка (сталь)
• Для	роботи	зі	сталлю
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм
d	пров,	
мм

А, 
мм

Мах,об/
хв Арт № Уп, шт

115 20 М14	×	2 0,50	мм 12 12 500 0714691411 1

Щітка (н/ж сталь)
• Для	видалення	задирок	та	окалини	зі	зварних	швів	на	деталях	з	нержавіючої	сталі
• Зміцнений,	скручений	дріт	із	нержавіючої	сталі
• Встановлюється	на	всі	типи	кутових	шліфувальних	машин,	які	мають	різьбу	М14	на	шпинделі

D, мм H, мм d, мм d пров, 
мм

Мах, об/
хв Арт № Уп, шт

60 20 М14×2 0,35	мм 12 000 0714692411 1
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НАСАДКИ ШЛІФУВАЛЬНІ

Насадка сферична

∅ Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

16 30 KU16 ● 068031 10

Набір насадок
• Абразивний	матеріал:	особливий	електрокорунд
• Сполучний	компонент:	керамічний	матеріал
• Колір:	рожевий
• Діаметр	валу:	6	мм
• Призначені	для	шліфування	металевих	поверхонь

Вміст набору Опис по DIN 69170 Артикул набору Уп., шт.
068071 ZY1013

068010 1

068072 ZY1320
068073 ZY2006
068074 ZY2012
068075 ZY2030
068021 KE2020
068031 KU16
068041 SP2025
068051 WK2025
068061 WK2025

Насадка конус

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

13	×	20 30 SP2025 ● 068041 10

Насадка конус усічений

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

20	×	20 30 KE2020 ● 068021 10
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Насадка циліндрична

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

10	×	13 46 ZY1013 ● 068071

10
13	×	20 30 ZY1320 ● 068072
20	×	30 ZY2030 ● 068075
25	×	25 ZY2525 ‒ 068076

НАСАДКИ ШЛІФУВАЛЬНІ

Насадка дискова

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

20	×	6 46 ZY2006 ● 068073

10
20	×	12 30 ZY2012 ● 068074
32	×	16 24 ZY3216 ‒ 068077
40	×	20 ZY4020 ‒ 068078

Насадка конус-циліндр

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

20	×	25 30 WK2025 ● 068051 10

Насадка циліндр-овал

∅ × L Зерно Опис по DIN 
69170

Наявність у 
наборі Арт. № Уп., шт.

20	×	25 30 WK2025 ● 068061 10
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БУРИ LONGLIFE QUADR0-L

Проходить через арматуру без 
заклинювання. Бур не відскакує 
при роботі завдяки центруючому 
наконечнику
Симетрична	твердосплавна	головка	має	
центруючий	наконечник	і	4	посилені	ріжучі	
кромки,	які	надійно	кріпляться	в	сталевому	тілі	
бура	за	рахунок	збільшеної	площі	контакту	
базових	поверхонь

Досконалість буріння
Форма	наконечника	оптимізована	під	діаметр	
бура
• 16-30	мм:	складний	твердосплавний	

елемент	наконечника	забезпечує	збільшену	
швидкість	буріння	і	знижує	вплив	віддачі	від	
торсіонних	сил

• 32-40	мм:	складний	широкий	
твердосплавний	елемент	наконечника	зі	
спеціально	посиленими	кромками	для	
подовження	терміну	служби	бурів	при	
використанні	з	потужними	перфораторами

Постійна швидкість буріння
Оптимізована	форма	ріжучої	головки	з	
твердосплавною	пластиною	і	посиленими	
ріжучими	кромками	забезпечує	постійну	
швидкість	буріння	протягом	усього	терміну	
служби	бура

Плавний хід бура
Високоміцний	чотиригранний	твердосплавний	
елемент	і	чотирьохзахідна	спіраль	
забезпечують	плавний	хід	бура	при	бурінні

Точне точкове свердління
Спеціальний	самоцентруючий	наконечник	
забезпечує	можливість	високоточного	
точкового	буріння

2	ріжучі	кромки	утворюють	
зміщення	на	180°,	що	
формує	площу,	достатню	
для	заклинювання	бура	при	
попаданні	на	арматуру

4	ріжучі	кромки	утворюють	
зміщення	лише	на	90°,	що	
забезпечує	значно	меншу	
поверхню	для	заклинювання.
Свердло	не	зупиняється	
арматурою

Симетрична	геометрія	ріжучої	кромки	4	x	90° Свердлильна	 головка	4	x	90°	з	арматурними	
фасками

Самоцентруючий	наконечник Спіральний	шнек	Vario	зі	зміцненою	серцевиною

Довговічний 4-спіральний бур, оснащений 
інноваційною головкою з твердого cплaвy з 
центруючим наконечником і чотирма ріжучими 
кромками

Характеристики:
Швидкість	свердління	(точкова	система) ●●	○○
Плавність	ходу ●●●●
Точність	(бальна	система) ●●●●
Міцність	армування ●●●●
Термін	служби ●●●●
Кількість	ріжучих	країв 4	шт
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Бури по залізобетону LONGLIFE QUADRO-L SDS-PLUS

Тип Інструмент Робоча частина Діаметр Загальна 
довжина

Робоча 
довжина Арт. №

SDS	Plus EHRD	28-MLS
BRH	18BL

5 165 100 0648055016
6 115 50 0648056011
6 165 100 0648056016
8 165 100 0648058016
8 265 200 0648058026

10 165 100 0648051016
10 215 150 0648051021
10 265 200 0648051026
10 315 250 0648051031
10 455 390 0648051045
12 160 100 0648051216
12 210 160 0648051221
12 260 210 0648051226
12 310 260 0648051231
14 160 110 0648051416
14 210 160 0648051421
14 260 210 0648051426
16 210 160 0648051621
16 260 210 0648051626
16 310 260 0648051631

18 250 200 0648051825

Бури по залізобетону LONGLIFE QUADRO-L SDS-MAX

Тип Інструмент Робоча частина Діаметр Загальна 
довжина

Робоча 
довжина Арт. №

SDS	Max EHD	40	COMBI

12 340 200 0647051234
12 540 400 0647051254
14 340 200 0647051434
14 540 400 0647051454
16 340 200 0647051634
16 540 400 0647051654
18 340 200 0647051834
18 540 400 0647051854
20 520 400 0647052052
22 520 400 0647052252
24 520 400 0647052452
25 520 400 0647052552
26 520 400 0647052652
28 570 450 0647052857
30 570 450 0647053057
32 570 450 0647053257
35 570 450 0647053557
40 570 450 0647054057
40 920 800 0647054092
45 570 450 0647054557
52 570 450 0647055257
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БУР SDS PLUS DUO-S VARIO

Бур із високоякісного спеціалізованого
сплаву, який практично не піддається
руйнуванню навіть при максимальних
навантаженнях

• Тривалий	термін	служби	і	висока	
продуктивність	бура

• Швидке	врізання	в	матеріал	завдяки	
міцному	і	гострому	твердосплавному	
наконечнику

• Оптимальне	видалення	пилу	з	отвору
• Низький	рівень	вібрації	під	час	свердління

Застосування:
Свердління	отворів	в	бетоні,	в	пористому	
бетоні,	пустотілому	бетоні,	цегляній	кладці,	
природному	камені

Діаметр (Ø) Довжина
Довжина роб.
частини

Арт. № Уп., шт.

5 110 50 0648555011

1

6 110 50 0648556011
6 160 100 0648556016
6 210 150 0648556021

10 160 100 0648551016
10 210 150 0648551021
10 260 200 0648551026
12 160 110 0648551216
12 210 160 0648551221
12 260 210 0648551226

Арматурна	фаска Асиметрично	розташовані	зубці

Самоцентруючий	наконечник Спіральний	шнек	Vario	з	армуванням	сердечника
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Тип/DIN 338 RN 1869 R1 RN 345 МК 338 RN WN RH
Матеріал HSS HSS HSS HSСО HSСО
Арт. № 062400 ... 062540 ... 062530 ... 062600 ... 061811 ...
Глибина	свердління ×	Діаметр	свердла 5	× 20	× 5	× 5	× 3	×

Кут	при	вершині градус 130° 118° 118° 130° 135°

Тип	заточення форма тип	С тип	А конічна тип	С тип	С

Кернення не	потрібне необхідно не	потрібне не	потрібне не	потрібне

Кут	спіралі тип	N тип	N тип	N тип	N тип	Н

Діаметр	хвостовика в	мм діаметр	свердла діаметр	свердла конус	Морзе	1-4 діаметр	свердла діаметр	свердла

Покриття	поверхні загартоване	паром загартоване	паром загартоване	паром оксидоване без	покриття

Група матеріалів Приклад матеріалу Міцність на розтяг 
/ Твердість, МПа

Ст
ал

і з
аг

ал
ьн

ог
о 

пр
из

на
че

нн
я

Конструкційна	сталь ST	33,	StE285,	P265GH,	
ST50-2,	арматура,	бойлери

500-850 ●● ● ● ●●

Нелегована	зміцнена	сталь

C22,	CK30 ≤700 ●● ● ● ●●
C45,	CK45 700-850 ●● ● ● ●●
C60,	CK60 850-1000 ●● ●

Легована	зміцнена	сталь
50MnSi4,	38Cr2,	28Cr4 ≥850≥1000 ● ●
36NiCr6,	41Cr4,	42CrMo4 >1000-1200 ●●

Азотована	сталь
34CrAl6 ≥850≥1000 ● ●
31CrMoV9,	34CrAlNi7 >1000-1200 ●●

Інструментальна	сталь
C75W,	102Cr6,	29CrMoV9 ≤850 ● ● ●●
X210CR12,	X42Cr13 >850-1000 ●● ●

Швидкорізна	сталь S	6-5-2-5,	S	6-5-2 ≥650-1000 ● ●● ●

Ти
та

н

Титанові	сплави
TI99,5,	TiAl5Sn2,5,TiCu2 ≤850 ● ●
TiAl6Zr5,	TiAl4Mo4Sn2,5 <850-1000 ●

Сп
ец

. 
сп

ла
ви

Спеціальні	сплави Nimonic,	Inconel,	Monel ≤1200

Ви
со

ко
мі

цн
а 

ст
ал

ь

Hardox Hardox	400–500,
XAR	320,	XAR	400 ●●

Пружинна	сталь 55Si7,55Cr3,51CrV4 ≤330	НВ	
(твердість) ●● ●

Н
/ж

 с
та

лі Н/ж	сталь,	містить	сірку X12CrS13,	X14CrMoS17 ≤850 ●
Н/ж	сталь,	містить	аустеніт X5CrNi18-10 ≤850 ●
Н/ж	сталь,	містить	мартенсіт X20CrNi	17	2	(X17CrNi16-2) ≤850 ●

Ч
ав

ун

Чавун EN-GJL-100(GG10) ≤240	НВ ●● ● ●● ●
EN-GJL-250(GG25) ≤300	НВ ● ● ● ●● ●

Ковкий	чавун	і	чавун	з	
кулястим	графітом

EN-GJS-500-7	(GGG50) ≤240	НВ ●● ● ● ●● ●
EN-GJS-700-2	(GGG70) ≤300	НВ ● ● ● ●● ●

Білий	чавун ≤350	НВ ● ●

Сп
ла

ви
 к

ол
ьо

ро
ви

х 
м

ет
ал

ів

Алюміній	і	його	сплави Al99,5,	AlMgSi1,	AlMg1 ≤400

Ковкі	сплави	на
	основі	алюмінію

AlMgSiPb,	AlCuMg1 ≤450

Алюмінієвий	ливарний	
сплав,	≤10%	Si

G-AlSi5Cu1,	G-AlSi7Cu3,	
G-AlSi9

≤600

Алюмінієвий	ливарний	
	сплав,	>10%	Si

G-AlSi12,	G-AlSi12Cu, ≤600

Магнієві	сплави MgMn2,	G-MgAl8Zn1 ≤450 ●
Мідь,	низьколегована Se-Cu,	SuSn6,G-CuSn5ZnPb ≤400 ● ●

CuZn39Pb2,	CuZn39Pb3 ≤600 ● ● ●
Латунь,	довгостружкова Cu	Zn20,	CuZn33,	

CuZn37Pb0,5
≤600 ● ● ● ●

Бронза,	короткостружкова
CuSn7ZnPb, ≤600 ● ● ●
CuNi18Zn19Pb >600-850 ● ● ●

Бронза,	довгостружкова
CuAl5,	CuAl9Mn, ≤850 ● ●
CuAl11Ni,	CuBe2 >850-1000 ● ● ●

СВЕРДЛА
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Свердло спіральне HSS DIN 338 RN ZEBRA®

Характеристики
Матеріал	для	обробки Сталь,	чавун
Термін	служби ●●●○
Швидкість	свердління ●●●○
Якість	отвору ●●●●
Універсальність ●●○○
Процес	свердління ●●●○
Стандарт/глибина	свердління DIN	338/5xD

Набори свердл

В Арт. № Уп, 
шт

19 одиниць
	∅1,0	–	10,0	×0,5	мм

0624000001 1

25 одиниць
	∅1,0	–	10,0	×0,5	м	
∅1,0	–	13,0	×0,5	мм	

0624000004 1

91 одиниць
	∅1,0	–	10,0	×0,1	мм

0624000003 1

Спіральне свердло для точного 
свердління сталі, кут при вершині 130°

Можливість отримання більш точних 
отворів
Дуже	високі	вимоги	до	точності,	якості	
поверхні	і	форми	при	виготовленні	свердл

Відмінне центрування навіть на 
круглих поверхнях
Кут	при	вершині	і	спеціальна	заточка	
дозволяють	отримувати	отвори	на	
циліндричних	і	сферичних	поверхнях	без	
попереднього	кернення

Довгий термін служби
Спеціальна	заточка	ріжучої	частини	свердл	
і	значно	зменшена	поперечна	кромка	
дозволяють	досягати	постійно	високої	якості		
отворів	поряд	з	довгим	терміном	служби

Примітка:
• Починаючи	з	діаметра	свердла	13	мм,		

хвостовики	мають	розмір	12,7	мм	
• Для	правильного	підбору	слід	керуватися	

оглядовою	таблицею	

Сталь

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

0,5 22 6 0624000050 10
0,6 24 7 0624000060 10
0,7 28 9 0624000070 10
0,8 30 10 0624000080 10
0,9 32 11 0624000090 10
1 34 12 0624000100 10
1,1 36 14 0624000110 10
1,2 38 16 0624000120 10
1,3 38 16 0624000130 10
1,4 40 18 0624000140 10
1,5 40 18 0624000150 10
1,6 43 20 0624000160 10
1,7 43 20 0624000170 10
1,8 46 22 0624000180 10
1,9 46 22 0624000190 10
2 49 24 0624000200 10

2,05 49 24 0624000205 10
2,1 49 24 0624000210 10
2,2 53 27 0624000220 10
2,3 53 27 0624000230 10
2,4 57 30 0624000240 10
2,5 57 30 0624000250 10
2,6 57 30 0624000260 10
2,7 61 33 0624000270 10
2,8 61 33 0624000280 10
2,9 61 33 0624000290 10
3 61 33 0624000300 10
3,1 65 36 0624000310 10
3,2 65 36 0624000320 10
3,3 65 36 0624000330 10
3,4 70 39 0624000340 10
3,5 70 39 0624000350 10
3,6 70 39 0624000360 10
3,7 70 39 0624000370 10
3,8 75 43 0624000380 10
3,9 75 43 0624000390 10
4 75 43 0624000400 10
4,1 75 43 0624000410 10
4,2 75 43 0624000420 10
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Свердло спіральне HSS DIN 338 RN ZEBRA®

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

4,3 80 47 0624000430 10
4,4 80 47 0624000440 10
4,5 80 47 0624000450 10
4,6 80 47 0624000460 10
4,7 80 47 0624000470 10
4,8 86 52 0624000480 10
4,9 86 52 0624000490 10
5 86 52 0624000500 10
5,1 86 52 0624000510 10
5,2 86 52 0624000520 10
5,3 86 52 0624000530 10
5,4 93 57 0624000540 10
5,5 93 57 0624000550 10
5,6 93 57 0624000560 10
5,7 93 57 0624000570 10
5,8 93 57 0624000580 10
5,9 93 57 0624000590 10
6 93 57 0624000600 10
6,1 101 63 0624000610 10
6,2 101 63 0624000620 10
6,3 101 63 0624000630 10
6,4 101 63 0624000640 10
6,5 101 63 0624000650 10
6,6 101 63 0624000660 10
6,7 101 63 0624000670 10
6,8 109 69 0624000680 10
6,9 109 69 0624000690 10
7 109 69 0624000700 10
7,1 109 69 0624000710 10
7,2 109 69 0624000720 10
7,3 109 69 0624000730 10
7,4 109 69 0624000740 10
7,5 109 69 0624000750 10
7,6 117 75 0624000760 10
7,7 117 75 0624000770 10
7,8 117 75 0624000780 10
7,9 117 75 0624000790 10
8 117 75 0624000800 10
8,1 117 75 0624000810 5
8,2 117 75 0624000820 5
8,3 117 75 0624000830 5
8,4 117 75 0624000840 5
8,5 117 75 0624000850 5
8,6 125 81 0624000860 5
8,7 125 81 0624000870 5
8,8 125 81 0624000880 5
8,9 125 81 0624000890 5
9 125 81 0624000900 5
9,1 125 81 0624000910 5
9,2 125 81 0624000920 5
9,3 125 81 0624000930 5
9,4 125 81 0624000940 5

Характеристики:

Матеріал	для	обробки Сталь,	чавун

Термін	служби ●●●○

Швидкість	свердління ●●●○

Якість	отвору ●●●●

Універсальність ●●○○

Процес	свердління ●●●○

Станд./глибина	свердління DIN	338/5xD

Додаткові продукти:
         	Масло	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050008 -	400	мл

										Паста	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050010 -	500	мл

					Електрична	ударна	дриль	EDI	13-K
          Арт. № 5717001011
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Свердло спіральне HSS DIN 338 RN ZEBRA®

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

9,5 125 81 0624000950 5
9,6 133 87 0624000960 5
9,7 133 87 0624000970 5
9,8 133 87 0624000980 5
9,9 133 87 0624000990 5
10 133 87 0624001000 5
10,1 133 87 0624001010 5
10,2 133 87 0624001020 5
10,3 133 87 0624001030 5
10,4 133 87 0624001040 1
10,5 133 87 0624001050 1
10,6 133 87 0624001060 1
10,7 142 94 0624001070 1
10,8 142 94 0624001080 1
10,9 142 94 0624001090 1
11 142 94 0624001100 1
11,1 142 94 0624001110 1
11,2 142 94 0624001120 1
11,3 142 94 0624001130 1
11,4 142 94 0624001140 1
11,5 142 94 0624001150 1
11,6 142 94 0624001160 1
11,7 142 94 0624001170 1
11,8 142 94 0624001180 1
11,9 151 101 0624001190 1
12 151 101 0624001200 1
12,1 151 101 0624001210 1
12,2 151 101 0624001220 1
12,3 151 101 0624001230 1
12,4 151 101 0624001240 1
12,5 151 101 0624001250 1
12,6 151 101 0624001260 1
12,7 151 101 0624001270 1
12,8 151 101 0624001280 1
12,9 151 101 0624001290 1
13 151 101 0624001300 1
13,1 151 101 0624001310 1
13,5 160 108 0624001350 1
14 160 108 0624001400 1
14,2 169 114 0624001420 1
14,5 169 114 0624001450 1
15 169 114 0624001500 1
15,5 178 120 0624001550 1
16 178 120 0624001600 1
16,5 184 125 0624001650 1
17 184 125 0624001700 1
17,5 191 130 0624001750 1
18 191 130 0624001800 1
18,5 198 135 0624001850 1
19 198 135 0624001900 1
19,5 205 140 0624001950 1
20 205 140 0624002000 1

Додаткові продукти:
         	Масло	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050008 -	400	мл

										Паста	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050010 -	500	мл

					Електрична	ударна	дриль	EDI	13-K
          Арт. № 5717001011

Характеристики:
Матеріал	для	обробки Сталь,	чавун
Термін	служби ●●●○
Швидкість	свердління ●●●○
Якість	отвору ●●●●
Універсальність ●●○○
Процес	свердління ●●●○
Станд./глибина	свердління DIN	338/5xD



31АБРАЗИВНИЙ	ТА	РІЖУЧИЙ	ІНСТРУМЕНТ	-	СВЕРДЛА

04

Свердло спіральне HSS DIN 1869 R1 ZEBRA®

Характеристики:
Матеріал	для	обробки Сталь,	чавун
Якість-стандарт Würth
Стиль	хвостовика Циліндричний
Ріжучий	матеріал HSS
Кут	наконечника 118	градусів
Підходить	для	міцності	на	розрив до	850	Н/мм2

Термін	служби: ●●○○
Швидкість	свердління: ●●○○
Якість	отвору: ●●○○
Універсальність: ●●○○
Процес	свердління: ●●●○
Стандарт/глибина	свердління DIN	1869/20xD

Спіральне свердло для глибокого 
свердління сталі, кут при вершині 118°

Можливість отримання глибоких 
отворів

Примітка:
• Для	правильного	підбору	слід	керуватися	

оглядовою	таблицею	свердл

Сталь

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

4 175 120 0625400400 3
5 195 135 0625400500 3
6 205 140 0625400600 3
7 225 155 0625400700 3
8 240 165 0625400800 3
9 250 175 0625400900 3

10 265 185 0625401000 3
11 280 195 0625401100 1
12 295 205 0625401200 1
13 295 205 0625401300 1

Додаткові продукти:
         	Масло	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050008 -	400	мл

										Паста	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050010 -	500	мл
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Свердло спіральне HSСО DIN 338 RN OXID ZEBRA®

Спіральне свердло для точного 
свердління нержавіючої сталі, кут при 
вершині 130°
• Підходить	для	обробки	нержавіючої	сталі	

(наприклад,	V2A,	V4A),	жароміцних	сталей	
і	титану

• Також	для	більш	широкого	застосування	
для		сталей	міцністю	до	1000	Н/мм2	та	
чавуну

Точне свердління
Міцне	свердло	короткого	виконання	дає	
можливість	отримувати	точні	отвори

Відмінне центрування навіть на 
круглих поверхнях
Кут	при	вершині	і	спеціальна	заточка	
дозволяють	отримувати	отвори	на	
циліндричних	і	сферичних	поверхнях	без	
попереднього	кернення

Довгий термін служби
Спеціальна	заточка	ріжучої	частини	свердл	
і	значно	зменшена	поперечна	кромка	
дозволяють	досягати	постійно	високої	якості	
одержуваних	отворів	поряд	з	довгим	терміном	
служби	свердл

Відмінно відводить стружку із зони 
свердління
Кут	нахилу	гвинтової	канавки	свердл	
дозволяє	ефективно	видаляти	стружку	із	зони	
свердління.

Примітка:
• Починаючи	з	діаметра	свердла	13	мм,	

хвостовики	мають	розмір	12,7	мм

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

1 34 12 0626000100 10
1,5 40 18 0626000150 10
2 49 24 0626000200 10
2,5 57 30 0626000250 10
2,6 57 30 0626000260 10
2,7 61 33 0626000270 10
2,8 61 33 0626000280 10
3 61 33 0626000300 10
3,1 65 36 0626000310 10
3,2 65 36 0626000320 10
3,3 65 36 0626000330 10
3,4 70 39 0626000340 10
3,5 70 39 0626000350 10
3,6 70 39 0626000360 10
3,7 70 39 0626000370 10
3,8 75 43 0626000380 10
3,9 75 43 0626000390 10
4 75 43 0626000400 10
4,1 75 43 0626000410 10
4,2 75 43 0626000420 10
4,3 80 47 0626000430 10
4,4 80 47 0626000440 10
4,5 80 47 0626000450 10
4,8 86 52 0626000480 10
4,9 86 52 0626000490 10
5 86 52 0626000500 10
5,1 86 52 0626000510 5
5,2 86 52 0626000520 5
5,3 86 52 0626000530 5
5,4 93 57 0626000540 5
5,5 93 57 0626000550 5

Характеристики

Матеріал	для	обробки нержавіюча	сталь,	титан

Якість ZEBRA-Premium

Стиль	хвостовика Циліндричний

Різальний	матеріал HSCo,	5%

Кут	наконечника 130	градусів

Підходить	для
свердлильних	машин,	акумуляторних	
шуруповертів,	свердлильних	верстатів

Термін	служби ●●●○

Швидкість	свердління ●●●○

Якість	отвору ●●●●

Універсальність ●●●○

Процес	свердління ●●●○

Стандарт/глибина	свердління DIN	338	/	5xD

Нержавіюча сталь

Набори свердл

В Арт. № Уп, 
шт

19 одиниць
	∅1,0	–	10,0	×0,5	мм

0626000002 1

25 одиниць
	∅1,0	–	13,0	×0,5	мм	

0626000025 1
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Свердло спіральне HSСО DIN 338 RN OXID ZEBRA®

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

5,7 93 57 0626000570 5
6 93 57 0626000600 5
6,1 101 63 0626000610 5
6,2 101 63 0626000620 5
6,4 101 63 0626000640 5
6,5 101 63 0626000650 5
6,7 101 63 0626000670 5
6,8 109 69 0626000680 5
7 109 69 0626000700 5
7,1 109 69 0626000710 5
7,5 109 69 0626000750 5
8 117 75 0626000800 5
8,2 117 75 0626000820 1
8,5 117 75 0626000850 1
8,7 125 81 0626000870 1
9 125 81 0626000900 1
9,5 125 81 0626000950 1
10 133 87 0626001000 1
10,2 133 87 0626001020 1
10,5 133 87 0626001050 1
11 142 94 0626001100 1
11,1 142 94 0626001110 1
11,5 142 94 0626001150 1
12 151 101 0626001200 1
12,5 151 101 0626001250 1
13 151 101 0626001300 1
13,1 151 101 0626001310 1
13,5 160 108 0626001350 1
14 160 108 0626001400 1
14,5 169 114 0626001450 1
15 169 114 0626001500 1
15,5 178 120 0626001550 1
16 178 120 0626001600 1
16,5 184 125 0626001650 1
17 184 125 0626001700 1
17,5 191 130 0626001750 1
18 191 130 0626001800 1
18,5 198 135 0626001850 1
19 198 135 0626001900 1
19,5 205 140 0626001950 1
20 205 140 0626002000 1

Додаткові продукти:
         	Масло	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050008 -	400	мл

										Паста	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050010 -	500	мл

Характеристики:
Матеріал	для	обробки нерж.	сталь,	титан
Якість ZEBRA-Premium
Стиль	хвостовика Циліндричний
Різальний	матеріал HSCo,	5%
Кут	наконечника 130	градусів
Термін	служби ●●●○
Швидкість	свердління ●●●○
Якість	отвору ●●●●
Універсальність ●●●○
Процес	свердління ●●●○
Стандарт/глибина	
свердління

DIN	338	/	5xD
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Свердло спіральне HSS DIN 338 TYPE RN RED LINE

Спіральне свердло HSS для точного 
свердління, кут при вершині 135˚

Точне та якісне свердління
• Надійне	спіральне	свердло	у	короткому	

виконанні,	забезпечує	точне	свердління
• Чітка	геометрія	ріжучих	кромок	забезпечує	

високу	якість	і	точність	отвору

Відмінне центрування навіть на 
округлих поверхнях
Кут	при	вершині	і	спеціальна	заточка	
дозволяють	отримувати	отвори	на	
циліндричних	і	сферичних	поверхнях	без	
попереднього	кернення

Сталь

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

2 49 24 0624720

10

2,5 57 30 0624725
3 61 33 0624730
3,2 65 36 0624732
3,5 70 39 0624735
4 75 43 0624740
4,2 75 43 0624742
4,5 80 47 0624745
5 86 52 0624750
5,5 93 57 0624755
6 93 57 0624760
6,5 101 63 0624765
7 109 69 0624770
7,5 109 69 0624775
8 117 75 0624780

5

8,5 117 75 0624785
9 125 81 0624790

10 133 87 06247100
10,5 133 87 06247105
11 142 94 06247110
12 151 101 06247120
13 151 101 06247130
14 160 108 06247140

Характеристики:

Матеріал	для	обробки Сталь,	чавун

Якість RED	LINE

Стиль	хвостовика Циліндричний

Різальний	матеріал HSS

Кут	наконечника 135	градусів

Підходить	для
свердлильних	машин,	акумуляторних	
шуруповертів,	свердлильних	верстатів

Термін	служби ●●●○

Швидкість	свердління ●●●●

Якість	отвору ●●●●

Універсальність ●●●○

Процес	свердління ●●●○

Стандарт/глибина	свердління DIN	338/5xD

Набори свердл

Вміст Арт. № Уп, 
шт

13 одиниць
	∅1,5	–	6,0	мм

0624701 1

19 одиниць
∅1,0	–	10,0	мм	

06247001 1
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Свердло спіральне HSS TIN DIN 338 TYPE RN RED LINE

Спіральне свердло HSS TiN для точного 
свердління, кут при вершині 135˚

Точне та якісне свердління
• Надійне	спіральне	свердло	у	короткому	

виконанні,	забезпечує	точне	свердління
• Чітка	геометрія	ріжучих	кромок	забезпечує	

високу	якість	і	точність	отвору

Відмінне центрування навіть на 
округлих поверхнях
Кут	при	вершині	і	спеціальна	заточка	
дозволяють	отримувати	отвори	на	
циліндричних	і	сферичних	поверхнях	без	
попереднього	кернення

Покриття з нітриду титану
• Має	півищену	температурну	стійкість	та	

стійкість	до		стирання
• Забезпечує	більш	високу	швидкість	відводу	

тепла	від	точки	свердління

Нержавіюча сталь

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

2 49 24 0626720

10

2,5 57 30 0626725
3 61 33 0626730
3,2 65 36 0626732
3,5 70 39 0626735
4 75 43 0626740
4,2 75 43 0626742
4,5 80 47 0626745
5 86 52 0626750
5,5 93 57 0626755
6 93 57 0626760
6,5 101 63 0626765
7 109 69 0626770
7,5 109 69 0626775
8 117 75 0626780

5

8,5 117 75 0626785
9 125 81 0626790

10 133 87 06267100
10,5 133 87 06267105
11 142 94 06267110
12 151 101 06267120

Характеристики:

Матеріал	для	обробки нержвавіюча	сталь

Якість RED	LINE

Стиль	хвостовика Циліндричний

Різальний	матеріал HSS	TIN

Кут	наконечника 135	градусів

Підходить	для
свердлильних	машин,	акумуляторних	
шуруповертів,	свердлильних	верстатів

Термін	служби ●●○○

Швидкість	свердління ●●○○

Якість	отвору ●●●○

Універсальність ●●●○

Процес	свердління ●●●○

Стандарт/глибина	свердління DIN	338/5xD
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Свердло спіральне лівостороннє DIN 1897 HSCO TIN з головкою типу LN

Лівосторонні свердла призначені 
для висвердлювання зірваних або 
зламаних кріпильних елементів (болтів 
/ шпильок)
Технологія	лівостороннього	свердління	
дозволяє	послабити	напругу	на	витках	різьби	і	
викрутити	болт/шпильку	на	етапі	свердління
• Укорочена,	зміцнена	конструкція	свердла
• Точне	свердління
• Хрестоподібна	заточка	свердл
• Відмінне	центрування	навіть	на	круглих	

поверхнях
• Шліфований	профіль	свердла
• Точна	геометрія	спіральної	частини	і	

ріжучих	кромок
• Довгий	термін	служби
• Швидкоріжуюча	кобальтова	сталь	(HSCO)	і	

зносостійке	покриття	TiN	(нітрид	титану)
• HSCO	сталь	має	максимальну	робочу	

температуру	+500°.	Покриття	TiN	збільшує	
термостійкість	до	+600°.	В	результаті,	
термін	служби	свердла	збільшується	до	
трьох	разів	у	порівнянні	зі	свердлами	HSCO	
без	покриття

Характеристики:

Матеріал	для	обробки сталь,	нержавіюча	сталь

Стиль	хвостовика Циліндричний

Різальний	матеріал HSCo

Поверхня нітрид	титану

Кут	наконечника 118°

Стандарт/глибина	свердління DIN	1897	

Сталь

Нержавіюча сталь

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

3,2 52 20 0626920320

1
4,8 62 26 0626920480
6,4 71 30 0626920640
8,0 80 40 0626920800
8,7 85 41 0626920870

Набір cвердл спіральних лівосторонніх DIN 1897 HSCO TIN

Вміст набору, Арт. № Діаметр, мм Арт. № Уп., шт.
0626920320 3,2

0626920001 1

0626920480 4,8

0626920640 6,4

0626920800 8,0

0626920870 8,7

Лівосторонні свердла призначені 
для висвердлювання зірваних або 
зламаних кріпильних елементів (болтів 
/ шпильок)
Технологія	лівостороннього	свердління	
дозволяє	послабити	напругу	на	витках	різьби	і	
викрутити	болт/шпильку	на	етапі	свердління
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Фреза корончата

Призначена для висвердлювання 
«точки» зварювання (не більше 10 мм) 
в місці з'єднання листових деталей 
при виконанні робіт з ремонту кузова 
автомобіля
• Глибина	свердління	регулюється	за	

допомогою	регулювального	гвинта,	
розташованого	в	торцевій	частині	
хвостовика

• Гострий	підпружинений	наконечник	
забезпечує	точне	засвердлювання

• Хвостовик	шестигранного	перетину	
забезпечує	надійний	затиск	в	патроні	дриля

• Коронка	має	ріжучі	кромки	з	двох	сторін.
Не	створює	задирок	на	сталевих	листах	і	
не	деформує	виріб

Свердло HSCO для точкового зварювання

Спіральне свердло, що застосовується 
при ремонті кузовних частин 
автомобілів, використовуючи електро- 
і пневмодрилі

Спеціальне свердло для видалення 
зварного шва, отриманого при 
точковому зварюванні
Спеціальна	заточка	не	вимагає	попереднього	
кернення

Рекомендована швидкість обертання
для	діаметра	6	мм	-	до	1100	хв-1

для	діаметра	8	мм	-	до	850	хв-1

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина спіральної 
частини, мм Арт. № Уп., шт.

6 65 28 0710006
1

8 78 38 0710008

Діаметр, мм Довжина, мм Арт. № Уп., шт.
10 72 06981 1

Додаткові аксесуари Арт. № Уп., шт.

Запасна	коронка 069801 1
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Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина спіральної 
частини, мм Арт. № Уп., шт.

6 66 28 0710740060

1
8 79 37 0710740080

9 84 47 0710740090

10 89 43 0710740100

Свердло HSCO для точкового зварювання

Надзвичайно міцне спіральне свердло 
для видалення точкового зварювання з 
магмовим багатошаровим покриттям
Застосовується	при	ремонті	кузовних	частин	
автомобілів
Міцність	до	1200	Н/мм2 
Спеціальне багатошарове покриття 
Magma
• Термін	служби	до	9	разів	довший	порівняно	

зі	свердлами	для	точкового	зварювання	без	
покриття

• Термін	служби	до	2	разів	довший,	ніж	
традиційні	покриття	(термостійкі	до	800°),	
напр.,	TiN

• Швидкість	різання	до	50%	вища	порівняно	
зі	свердлами	для	точкового	зварювання	без	
покриття

Дуже стабільна геометрія наконечника 
для складних умов свердління за 
допомогою всіх поширених ручних 
дрилів

Оптимізована геометрія наконечника
• Більш	тривалий	термін	служби	порівняно	

з	традиційними	свердлами	для	точкового	
зварювання

Відмінне центрування свердла в 
отворах точкового зварювання та 
прецизійних отворах
• Точка	центрування	115°

Свердління без задирок
• Кут	при	вершині	180°	на	кутах	свердління

Технічні характеристики:
Ріжучий	матеріал HSCo

Покриття Багатошарове	покриття	Magma

Підходить	для	міцності	на	розрив до	1200	Н/мм2

Стиль	хвостовика циліндричний

Термін	служби ●●●○

Швидкість	свердління ●●●○

Якість	свердловини	 ●●●●

Універсальність ●●●○

Поведінка	свердління ●●●○

Стандарт DIN	1897



39АБРАЗИВНИЙ	ТА	РІЖУЧИЙ	ІНСТРУМЕНТ	-	СВЕРДЛА

04

Спіральне свердло HSS DIN 338 SMART STEP
Високопродуктивне свердло з 
унікальною технологією SMART STEP 
(від Ø 2,5 мм) для високоточного 
кругового свердління вручну в сталі 
до 1000 Н/мм2 , алюмінію, пластику, 
кольорових металах, чавуну, твердій та 
м'якій деревині
Унікальна технологія SMART STEP: 
перше	спіральне	свердло	зі	ступінчастою	
геометрією	кінчика	свердла	(від	Ø	2,5	мм)
• Економія	на	попередньому	свердлінні,	

точне	свердління	без	зриву
• Можливе	діагональне	свердління
• Просте	сверління	або	розширення	

існуючого	отвору
• Ідеально	підходить	для	висвердлювання	

заклепок	та	шпильок
• Дозволяє	виконувати	точні	отвори	

діаметром	до	20	мм	вручну	без	
попереднього	свердління,	при	використанні	
на	стовпному	свердлі	можливі	точні	отвори	
діаметром	до	26,5	мм	без	попереднього	
свердління

• Оптимальна	передача	потужності
• Захист	свердла	від	пошкоджень
Екологічна упаковка продукту, 
що на 100 % складається з PCR 
(сертифікована Cradle to Cradle® 
Bronze)

Технічні характеристики:
Ріжучий	матеріал HSS

Якість ZEBRA	Premium

Підходить	для	міцності	на	розрив до	1000	Н/мм2

Стиль	хвостовика циліндричний	/	3-гранний	хвостовик

Термін	служби ●●●○

Швидкість	свердління ●●●●

Якість	свердловини	 ●●●●

Універсальність ●●●○

Поведінка	свердління ●●●●

Стандарт DIN	338/5xD

Діаметр, 
мм

Загальна 
довжина, 

мм

Довжина 
спіральної 

частини, мм

Довжина 
наконечника 

свердла
Арт. № Уп., шт.

2,5 57 30 1,6 0624930250 10

3 61 33 1,9 0624930300 10

3,2 65 36 2,1 0624930320 10

3,3 65 36 2,2 0624930330 10

3,5 70 39 2,1 0624930350 10

4 75 43 2,9 0624930400 10

4,2 75 43 3 0624930420 10

4,5 80 47 3,3 0624930450 10

5 86 52 3,9 0624930500 10

5,5 93 57 4,6 0624930550 5

6 93 57 5,3 0624930600 5

6,5 101 63 5,8 0624930650 5

7 109 69 6,4 0624930700 5

8 117 75 7,6 0624930800 5

8,5 117 75 8,2 0624930850 1

9 125 81 8,8 0624930900 1

10 133 87 10 0624931000 1

12 151 101 12,6 0624931200 1
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d1, мм d2, мм L, мм Арт. № Уп., шт.
1,0 3,15 31 .5 0636110

3
1,6 4,0 35 .5 0636116
2,0 5,0 40 .0 0636120
2,5 6,3 45 .0 0636125
3,15 8,0 50 .0 06361315
4,0 10,0 56 .0 0636140

15,0 12,5 63 .0 0636150
6,3 16,0 71 .0 0636163

Свердло центрувальне HSS DIN 333 ТИП А

Високоякісне свердло виготовлене зі 
швидкоріжучої сталі HSS

• Без	запобіжного	конуса
• Кут	зенкуючої	частини	-	60°
• Виготовлено	з	допуском	по	h9,	згідно	

DIN7160

Застосування:
• Призначене	для	обробки	центрових	отворів	

в	деталях	відповідно	до	DIN	333.	Центрові	
отвори	виготовляються	на	торцевих	
поверхнях	циліндричних	деталей	(вал,	
шпиндель,	вісь	та	ін.)

• Для	подальшої	механічної	обробки	на	
токарних	верстатах	і	обробних	центрах	

• Призначене	для	застосування	в	
металообробних	верстатах	і	верстатах	з	ЧПУ

Свердло двостороннє HSS WN тип RN

Високоякісне  свердло для роботи по 
тонколистовій сталі, кут при вершині 
118°

• Заточка	ріжучих	кромок	забезпечує	
прекрасний	ефект	центрування	навіть	
на	округлих	матеріалах,	усуваючи	
необхідність	в	керненні	або	центруванні

Застосування:
Призначене	для	свердління	отворів	невеликої	
глибини,	як	правило,	в	листовому	металі

Найбільш	ефективно	застосовується	при	
монтажних	роботах,	наприклад,	для	
свердління	отворів	під	витяжні	заклепки

Діаметр, мм Загальна 
довжина, мм

Довжина роб. 
част., мм Арт. № Уп., шт.

2,0 38 9 063620

10

2,5 43 10 063625
3,0 46 11 063630
3,1

49 12
063631

3,2 063632
3,3 063633
3,4

52

14

063634
3,5 063635
4,0

55
063640

4,1 063641
4,2 063642
4,5 58 16 063645
5,0

62 17,5
063650

5,1 063651
5,2 063652
5,5

66 19
063655

5,8 063658
6,0 063660
6,2

70 21
063662

6,5 063665
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Свердла східчасті  HSS ZEBRA®

Термін служби в 4 рази довший
У	порівнянні	з	аналогічними	свердлами	з	
прямою	ріжучою	кромкою
Поліпшене центрування і свердління 
до 100% швидше
Ексклюзивна	швидкісна	фаска

Прискорення всього процесу 
свердління
Значно	менше	зусилля	подачі

Оптимізована геометрія різання
• Абсолютно	плавний	хід	
• Не	утворює	деформацій	листа
• Покращена	округлість	каналу
• Значно	зменшене	утворення	задирок

Зусилля, що діє на інструмент в процесі 
свердління, знижене до 80%
Оптимізований	хід	ріжучої	кромки	з	
плавнішими	переходами	між	окремими	
етапами

3 паза на хвостовику
• Виключене	прокручування	в	патроні
• Оптимальна	передача	потужності

Матеріал Кольорові 
метали

Листова нержавіюча 
сталь А2

Пластик, дуропласт, 
термопласт

Низькоміцна листова сталь 
Ст14-Ст37

Товщина листа, мм 0,1 — 6 0,1 — 2 до 10 0,1 — 4
Розмір Діаметр, мм n=1/хв n=1/хв n=1/хв n=1/хв

1 4 — 12 2000 — 1500 600 — 400 3000 — 2000 800 — 500
2 4 — 20 1500 — 800 400 — 200 2000 — 1500 600 — 300
3 6 — 30 1000 — 500 200 — 100 1500 — 1000 400 — 200
4 6 — 40 500 — 300 100 — 80 1000 — 500 300 — 150

Допустимі частоти обертання шпинделя

Набір свердл ступінчатих HSS ZEBRA®

Вміст 3 одиниці
Арт. №

Діаметр,
мм Артикул набору Уп, шт

0694453412 4 — 12
0694453003 10694453420 4 — 20

0694453630 6 — 30

Діаметр,
мм

Діаметр/
довжина

стержня, мм

Виконання
хвостовика

Загальна
довжина,

мм
Арт. № Уп., шт.

4 — 12 6/24 3	паза 66 0694453412 1

4 — 20 8/24 3	паза 70 0694453420 1

4 — 20 1/4"/26 Е1/4",	DIN3126 72 0694453421 1

6 — 30 10/24 3	паза 94 0694453630 1

6 — 39 10/24 3	паза 94 .3 0694453639 1

6 — 37 10/24 3	паза 92 .7 0694453637 1

6	—	40,5 10/24 3	паза 126 0694453640 1

Набір свердл зі швидкоріжучої сталі
HSS.
• Універсальність	застосування
• Для	свердління	тонкого	листового	металу
• Не	вимагає	попереднього	свердління	і	

зенкування
• Свердління	листових	металів	без	задирок	і	

деформації
• Спеціальна	заточка	CBN-шліфуванням	

забезпечує	відмінну	теплопровідність	леза	і	
поліпшення	ріжучих	властивостей	свердл

• Лазерне	маркування	діаметрів	на	робочій	
частині	свердл	дозволяє	легко	візуально	
контролювати	розмір	отвору

Нове	покоління	високопродуктивних	східчастих	свердл.	Значно	швидке	свердління	з	плавним	ходом	і	зменшеним	утворенням	задирок	при	обробці	
тонких	заготовок	зі	звичайної	сталі	(з	міцністю	до	900	Н	/	м2),	алюмінію,	чавуну,	латуні,	бронзи,	дерева	та	пластмаси.
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Коронка  біметалева HSS ZEBRA®

• Біметалічна	конструкція	HSS	коронки	
забезпечує	швидке	і	чисте	свердління

• Дуже	висока	швидкість	свердління	
і	тривалий	термін	служби,	навіть	по	
нержавіючій	сталі

• Глибина	свердління	до	38	мм

Розміри, 
мм

Рекомендована частота, об/хв
Арт. №

Уп. 
штсталь н/ж сталь чавун бронза алюміній

14 580 300 400 790 900 0632900014

1

16 550 275 365 730 825 0632900016
17 500 250 330 665 750 0632900017
19 460 230 300 600 690 0632900019
20 445 220 290 580 660 0632900020
21 425 210 280 560 630 0632900021
22 390 195 260 520 585 0632900022
24 370 185 245 495 555 0632900024
25 350 175 235 470 525 0632900025
27 325 160 215 435 480 0632900027
29 300 150 200 400 450 0632900029
30 285 145 190 380 425 0632900030
32 275 140 180 360 410 0632900032
33 260 135 175 345 390 0632900033
35 250 125 165 330 375 0632900035
37 240 120 160 315 360 0632900037
38 230 115 150 300 345 0632900038
40 220 110 145 290 330 0632900040
41 210 105 140 280 315 0632900041
43 205 100 135 270 305 0632900043
44 195 95 130 260 295 0632900044
46 190 95 125 250 285 0632900046
48 180 90 120 240 270 0632900048
51 170 85 115 230 255 0632900051
52 165 80 110 220 245 0632900052
54 160 80 105 210 240 0632900054
57 150 75 100 200 225 0632900057
59 145 75 100 195 225 0632900059
60 140 75 95 190 220 0632900060
64 135 65 90 180 205 0632900064
65 130 65 85 170 195 0632900065
67 130 65 85 170 195 0632900067
68 130 65 85 165 190 0632900068
70 125 60 80 160 185 0632900070
73 120 60 80 160 180 0632900073
76 115 55 75 150 170 0632900076
79 110 55 70 140 165 0632900079
83 105 50 70 140 155 0632900083
86 100 50 65 130 150 0632900086
89 95 45 65 130 145 0632900089
92 95 45 60 120 140 0632900092
95 90 90 60 120 135 0632900095
98 90 45 60 120 135 0632900098

102 85 40 55 110 130 0632900102
105 80 40 55 110 120 0632900105
108 80 40 55 110 120 0632900108
111 80 40 50 100 120 0632900111
114 75 35 50 100 105 0632900114
121 70 35 45 90 95 0632900121
127 65 30 40 85 90 0632900127
140 60 30 35 80 85 0632900140
152 55 25 35 75 85 0632900152
200 45 20 30 60 65 0632900200

Характеристики:
Підходить	для	акумуляторних	
дрилів

●●●○

Підходить	для	вертикального	
свердління

●●●●

Універсальність ●●●●
Швидкість	свердління ●●●●
Якість	отвору	(точка)	 ●●○○

Свердло центруюче А4

Свердло А014С, для А2

Свердло А014D, для А4

Свердло центруюче А2

Опис Арт. № Уп., 
шт.

∅6,35	мм	(1/4"),	
довге	виконання 06320141 1

Опис Арт. № Уп., 
шт.

∅6,35	мм	(1/4"),	
коротке	виконання 0632014 1

Опис Арт. № Уп., 
шт.

Діаметри	32—152	
мм,	∅	хвостовика	11	
мм,	шестигранний

063202 1

Опис Арт. № Уп., 
шт.

Діаметри	14—30	
мм,	∅	хвостовика	

6,35	мм
0632041 1
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Циліндрична форма, без зубчиків на торці, DIN ZYA

БОР-ФРЕЗИ КАРБІДНІ

Бор-фрези DIN 8032/8033. Призначені для використання в ручних прямих і 
кутових шліфувальних машинах з електричним або пневматичним приводом, що 
мають частоту обертання до 30000 об/хв
Сітчаста	насічка	на	робочій	поверхні	дозволяє	успішно	обробляти	такі	матеріали,	як	нержавіюча	
сталь,	вісокоміцна	сталь,	чавун,	тверді	пластмаси,	напливи	зварних	швів

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
6 6 18 50 23 0616000011

1
12 6 25 70 59 0616000041

Циліндрична форма, із зубчиками на торці, DIN ZYA...S

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
6 6 18 50 23 0616001011

1
9 .6 6 19 64 23 0616001031

Форма циліндрична з овалом, DIN WRC

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 13 38 4 0616002000

16 6 18 50 23 0616002011
9 .6 6 19 64 37 0616002031

Сферична форма, DIN KUD

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
6 6 4,7 50 18 0616003010

1
9 .6 6 8 52 34 0616003031

Форма конус з овалом, DIN RBF

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 14 38 4 0616004000

1
12 6 20 70 43 0616004041

Конічна форма, DIN SPG

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 14 38 4 0616007000

16 6 18 50 22 0616007011
9 .6 6 19 64 25 0616007031
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Параболічна форма, не стандартизована

БОР-ФРЕЗИ КАРБІДНІ

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
12 6 30 75 58 0616006041 1

Овальна форма, DIN TRE

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
12 6 21 66 44 0616005041 1

Конічна форма, DIN SPG

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 14 38 4 0616007000

1
6 6 18 50 22 0616007011

96 6 19 64 25 0616007031
12 6 25 70 38 0616007041

Конічна форма з овальним наконечником, DIN KEL

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 14 38 4 0616004000 1

Форма циліндрична з овалом , для алюмінію, DIN WRC

d1, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
12 25 65 46 0616002441 1

Конічна форма з гострим наконечником, DIN SKM

d1, мм d2, мм l2,мм l1,мм Вага, г Арт. № Уп., шт.
3 3* 11 38 4 0616008000

1
12 6 25 70 38 0616008041
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Набір фрез ТС

Відповідають стандарту DIN 
8032/8033

Вміст набору
10 одиниць

DIN
значення

ø фрези, мм
Довж. фрези, 

в мм
ø штифта, мм

Заг. довжина, 
мм

Артикул 
набору Уп., шт.

0616001031 ZYAS 9 .6 19

6

64

0616100 1

0616005041 TRE 12 21 66
0616006041 B 12 30 75
0616002031 WRC 9 .6 19 64
0616007031 SPG 9 .6 19 64
0616001011 ZYAS 6 18 3 50
0616003010 KUD 6 4 .7

6

50
0616003031 KUD 9 .6 8 54
0616002011 WRC 6 18 50
0616007011 SPG 6 18 50

Сталь

Нержавіюча сталь

Кольорові метали

Набір бор-фрез карбідних, TC-MX

Відповідають стандарту DIN 
8032/8033

Вміст набору
5 одиниць

DIN
значення

ø фрези, 
мм

Довж. 
фрези, 

в мм

ø штифта, 
мм

Заг. 
довжина, 

мм
Виступ Артикул 

набору Уп., шт.

0616001031 ZYAS 9 .6 19

6

64

–
0616500000 1

0616002031 WRC 9 .6 19 64
0616003031 KUD 9 .6 8 54
0616007031 SPG 9 .6 19 64
0616009031 KEL 10 20 65 14°

Сталь

Нержавіюча сталь

Кольорові метали
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Набір бор-фрез карбідних, TC-ALU

Відповідають стандарту DIN 
8032/8033

Вміст набору
5 одиниць

DIN
значення

ø фрези, мм
Довж. фрези, 

в мм
ø штифта, мм

Заг. довжина, 
мм

Артикул 
набору Уп., шт.

0616001411 ZYAS 6 16

6

50

0616800000 1
0616001441 ZYAS 12 25 65
0616004411 RBF 6 18 50
0616004441 RBF 12 25 65
0616002441 WRC 12 25 65

Алюміній

Кольорові метали

Пластик
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ЗЕНКЕР
Зенкер DIN 335 тип С, Кут при вершині 90°
• Для	конструкційних	сталей	(синє	кільце)
• Для	нержавіючих	сталей	(зелене	кільце)
• Для	кольорових	металів	і	пластиків	(жовте	кільце)
• З	трьома	ріжучими	кромками
• DIN	335,	тип	С
• Обробка	робочої	частини:	кубічний	нітрид	бору
• Видалення	задирок	та	зенкування	за	одну	операцію
• Спеціальна	шліфовка	хвостовика	забезпечує	надійний	зажим	в	патроні,	завдяки	чому	знижується	

вібрація	інструменту

Застосування:
Призначений	для	зенкування,	притуплення	
гострих	кромок	і	зняття	задирок	в	отворах	на	
деталях	з	конструкційної	сталі	з	межею	міцності	
900	Н	/	м²,	чавуна,	кольорових	металів

Арт. №
синє кільце

Арт. №
жовте кільце

Арт. №
зелене кільце

6,3 М3 45 5 069401706 069401806 069401906

1

8,3 М4 50 6 069401708 069401808 069401908
10,4 М5 50 6 069401710 069401810 069401910
12,4 М6 56 8 069401712 069401812 069401912
16,5 М8 60 10 069401716 069401816 069401916
20,5 М10 63 10 069401720 069401820 069401920
25,0 М12 67 10 069401725 069401825 069401925
31,0 М16 71 12 069401731 069401831 069401931

Застосування:
Призначений	для	зенкування,	притуплення	
гострих	кромок	і	зняття	задирок	в	отворах	на	
деталях	з	алюмінію	і	його	сплавів,	а	так	само	
на	деталях	з	дюропластів	і	термопластика

Матеріал зенківки HSS (синє кільце) HSS (жовте кільце) HSS-E HSS (зелене кільце)

Оброблюваний матеріал Конструкційна сталь з границею міцності 
900 Н / м², чавун, кольорові метали

Алюміній та його сплави, деталі з 
дюропласта і термопластика

Корозійностійкі і термостiйкі сталі, леговані 
і високолеговані сталі

Швидкість різання, м/хв 10 — 15 5 — 10 15 — 25
∅, мм n =  об/хв n = об/хв n =  об/хв

6,3 500	–	800 800	–	1200 250	–	350
8,3 400	–	600 600	–	1000 200	–	250
10,4 300	–	500 500	–	700 150	–	200
12,4 250	–	400 400	–	600 100	–	150
16,5 200	–	300 300	–	500 100	–	120
20,5 150	–	250 200	–	400 80	–	100
25,0 100	–	200 200	–	300 50	–	80
31,0 100	–	150 150	–	250 50	–	60

Застосування:
Призначений	для	зенкування,	притуплення	гострих	
кромок	і	зняття	задирок	в	отворах	на	деталях	з	
корозійностійких	і	термостійких	сталей,	а	також	
на	деталях	з	легованих	і	високолегованих	сталей
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Набір зенкерів, синє кільце, HSS

Вміст набору: 
6 одиниць

Діаметр свердл, 
мм

Арт. № Уп., шт.

069401706 6,3

069401701 1

069401708 8,3

069401710 10,4

069401712 12,4

069401716 16,5

069401720 20,5

Набір зенкерів, жовте кільце, HSS

Вміст набору: 
6 одиниць

Діаметр свердл, 
мм

Арт. № Уп., шт.

069401806 6,3

069401801 1

069401808 8,3

069401810 10,4

069401812 12,4

069401816 16,5

069401820 20,5

Набір зенкерів, зелене кільце, HSS

Вміст набору:
 6 одиниць

Діаметр свердл, 
мм

Арт. № Уп., шт.

069401906 6,3

069401901 1

069401908 8,3

069401910 10,4

069401912 12,4

069401916 16,5

069401920 20,5
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Мітчик для наскрізних отворів, ФОРМА В
До	розміру	М10	DIN	371,	від	М12	DIN	376

Синє кільце

Застосування:
Для	сталей	з	границею	міцності	до	1000	Н/	мм²,	
конструкційних	сталей,	цементованих	сталей,	
для	ковкого	й	сірого	чавуна

Жовте кільце

Застосування:
Для	алюмінію,	міді,	силуміну,	бронзи,	латуні

Зелене кільце

Застосування:
Для	нержавіючих	сталей,	інструментальних	
сталей

МІТЧИК МАШИННИЙ HSS-E ZEBRA®

Різьба
Ø 

отв., 
мм

Крок 
різьби, 

мм

Довжина 
робочої 
частини, 

мм

Загальна 
довжина, 

мм

Ø 
хвостовика, 

мм 

■, 
мм Арт. № Арт. № Уп., 

шт. Арт. № Уп., 
шт.

М2,5 2,05 0,45 9 50 2,8 2,1 065325 —

1/10

—

1

М3 2,5 0,5 10 56 3,5 2,7 06533 06553 06563

М3,5 2,9 0,6 10 56 4,0 3,0 065335 — —

М4 3,3 0,7 12 63 4,5 3,4 06534 06554 06564

М5 4,2 0,8 14 70 6,0 4,9 06535 06555 06565

М6 5,0 1,0 16 80 6,0 4,9 06536 06556 06566

М8 6,8 1,25 18 90 8,0 6,2 06538 06558 06568

М10 8,5 1,5 20 100 10,0 8,0 065310 065510 1/5 065610

М12 10,2 1,75 22 110 9,0 7,0 065312 065512

1

—

М14 12,0 2,0 24 110 11,0 9,0 065314 065514 —

М16 14,0 2,0 26 110 12,0 9,0 065316 065516 —

М20 17,5 2,5 30 140 16,0 12,0 065320 — —

М24 21,0 3,0 36 160 18,0 14,5 065324 — —

М30 26,5 3,5 40 180 22,0 18,0 065330 — —

Мітчик для глухих отворів, ФОРМА С
До	розміру	М10	DIN	371,	від	М12	DIN	376

Різьба
Ø 

отв., 
мм

Крок 
різьби, 

мм

Довжина 
робочої 
частини, 

мм

Загальна 
довжина, 

мм

Ø 
хвостовика, 

мм 

■, 
мм Арт. № Арт. № Уп., 

шт. Арт. № Уп., 
шт.

М2,5 2,05 0,45 9 50 2,8 2,1 0653025 —

1/10

—

1

М3 2,5 0,5 10 56 3,5 2,7 065303 065503 065603

М4 3,3 0,7 12 63 4,5 3,4 065304 065504 065604

М5 4,2 0,8 14 70 6,0 4,9 065305 065505 065605

М6 5,0 1,0 16 80 6,0 4,9 065306 065506 065606

М8 6,8 1,25 18 90 8,0 6,2 065308 065508 065608

М10 8,5 1,5 20 100 10,0 8,0 0653010 0655010 1/5 0656010

М12 10,2 1,75 22 110 9,0 7,0 0653012 0655012

1

—

М14 12,0 2,0 24 110 11,0 9,0 0653014 0655014 —

М16 14,0 2,0 26 110 12,0 9,0 0653016 0655016 —

М20 17,5 2,5 30 140 16,0 12,0 0653020 — —

М24 21,0 3,0 36 160 18,0 14,5 0653024 — —

М27 24,0 3,0 36 160 20,0 16,0 0653027 — —
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Набори мітчиків машинних HSCo зі свердлами HSS DIN 338

Вміст 
набору Опис

Артикул 
набору

Уп., 
шт.

14	одиниць

Свердло HSS DIN 338 тип RN 130° 2,5мм	/	
3,3мм	/	4,2мм	/	5,0мм	/	6,8мм	/	8,5мм	/	10,2мм

Мітчик для наскрізних отворів:
M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

 0653710014

1

14	одиниць

Свердло HSS DIN 338 тип RN 130° 2,5мм	/	
3,3мм	/	4,2мм	/	5,0мм	/6,8мм	/	8,5мм	/	10,2мм

Мітчик для глухих отворів
M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

0653810014

Набори мітчиків машинних HSCo зі свердлами HSCo DIN 338 тип RN OXID

Вміст 
набору Опис

Артикул 
набору

Уп., 
шт.

14	одиниць

Свердло HSCo DIN 338 тип RN OXID 2,5мм	/	
3,3мм	/	4,2мм	/	5,0мм	/	6,8мм	/	8,5мм	/	10,2мм

Мітчик для наскрізних отворів
M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

0655710014

1

14	одиниць

Свердло HSCo DIN 338 тип RN OXID
 2,5мм	/	3,3мм	/	4,2мм	/	5,0мм	/

6,8мм	/	8,5мм	/	10,2мм
Мітчик для глухих отворів
M3/M4/M5/M6/M8/M10/M12

0655810014

Набір мітчиків ручних DIN 352

Вміст 
набору Опис Артикул 

набору
Уп., 
шт.

21 
одиниць

Перший		мітчик М10х1,5	/	М12х1,75	/	М3х0,5	/	
М4х0,7	/	М5х0,8	/	М6х1,0	/	M8x1,25	
/	М10х1,5	/	М12х1,75	/	М3х0,5	/	

М4х0,7	/	М5х0,8	/	М6х1,0	/	M8x1,25	
/	М10х1,5	/	М12х1,75	/	М3х0,5	/	
М4х0,7	/	М5х0,8	/	M6x1	/	M8x1,25

0639000021 1Другий	мітчик

Чистовий	мітчик

Набори мітчиків машинних HSCo DIN 371/376

Вміст 
набору Наскрізний отвір Опис

Артикул 
набору

Уп., 
шт.

7	одиниць 	≤	3xD M3	x	0,5	/	M4	x	0,7	/	
M5	x	0,8	/	M6	x	1	/	M8	
x	1,25	/	M10	x	1,5	/	

M12	x	1,75

0653710007
1

7	одиниць ≤	2,5xD 0653810007
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Мітчик ручний HSS

Мітчик ручний HSS, DIN 352
• Нарізання	правої	метричної	різьби	ISO	DIN13
• Комплект	призначений	для	різання	в	отворах	деталей	з	сталі	і	кольорових	сплавів.	Кожен	

набiр	складається	з	трьох	мітчикiв:	перший,	другий	(проміжний),	третій	(фінішний)
• Наприклад,	для	того,	щоб	зробити	різьбу	М6	в	сталевій	деталі	рекомендується	

використовувати	спіральне	свердло	5,0	мм	Арт.	№0624000500,	перший	мітчик	М6	Арт.	
№064016,	потім	другий	мітчик	Арт.	№	064062	і	фінішний	мітчик	Арт.	№	064036.	Мітчики	
по	черзі	встановлюються	у	вороток	(мітчикотримач)	№	3	Арт.	№06573	або	мітчикотримач	з	
тріскачкою	Арт.	№07154201

• При	нарізанні	різьби	застосовувати	мастило	для	ріжучого	інструменту	Арт.	№0893050008

Різьба
Крок 

різьби, 
мм

Загальна 
довжина, 

мм

Довжина 
робочої 

частини, мм

Ø 
хвостовика, 

мм 

■, 
мм

Перший 
мітчик  
Арт. №

Другий 
мітчик 
Арт. №

Чистовий 
мітчик 
Арт. №

Набір 
мітчиків 
Арт. №

Уп., 
шт.

М2 0,4 36 8 2,8 2,1 064012 064022 064032 —

1

М3 0,5 40 11 3,8 2,7 064013 064023 064033 06393
М4 0,7 45 13 4,5 3,4 064014 064024 064034 06394
М5 0,8 50 16 6 4,9 064015 064025 064035 06395
М6 1 50 19 6 4,9 064016 064026 064036 06396
М8 1,25 56 22 6 4,9 064018 064028 064038 06398
М10 1,5 70 24 7 5,5 0640110 0640210 0640310 063910
М12 1,75 75 29 9 7,0 0640112 0640212 0640312 063912
М14 2 80 30 11 9,0 0640114 0640214 0640314 063914
М16 2 80 32 12 9,0 0640116 0640216 0640316 063916
М18 2,5 95 40 14 11,0 0640118 0640218 0640318 063918
М20 2,5 95 40 16 12,0 0640120 0640220 0640320 063920

Мітчик ручний HSS

Мітчик ручний HSS, DIN 2181, дрібний крок різьби
• Нарізання	правої		метричної	різьби	ISO	DIN13	з	дрібним	кроком
• Наприклад,	для	того,	щоб	зробити	різьбу	М8	×	1	в	сталевій	деталі	рекомендується	

використовувати	спіральне	свердло	6,7	мм	Арт.	№	0624000670,	перший	мітчик	М8	Арт.	
№	0642181,	другий	мітчик	Арт.	№	0642381.	Мітчики	по	черзі	встановлюються	в	один	із	
воротків	№1	Арт.	№	06571,	№2	Арт.	№	06572,	№	3	Арт.	№	06573		або	мітчикотримач	з	
тріскачкою	Арт.	№	07154201

• При	нарізанні	різьби	застосовувати	мастило	для	ріжучого	інструменту	Арт.	№	0893050008

Різьба Загальна 
довжина, мм

Довжина 
робочої 

частини, мм

Ø хвостовика, 
мм ■, мм Перший мітчик  

Арт. №
Другий мітчик 

Арт. №
Уп., 
шт.

М8×1 56 22 6 4,9 0642181 0642381

1

М10×1 63 20 7 5,5 06421101 06423101
М10×1,25 70 24 7 5,5 0642110125 0642310125
М12×1 70 22 9 7,0 06421121 06423121

М12×1,25 70 22 9 7,0 0642112125 0642312125
М12×1,5 70 22 9 7,0 064211215 064231215
М14×1,25 70 22 11 9,0 0642114125 0642314125
М14×1,5 70 22 11 9,0 064211415 064231415
М16×1,5 70 22 12 9,0 064211615 064231615
М18×1,5 80 22 14 11,0 064211815 064231815
М20×1,5 80 22 16 12,0 064212015 064232015
М22×1,5 80 22 18 14,5 064212215 064232215
М24×1,5 90 22 18 14,5 064212415 064232415
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Розмір, 
мм

Довжина, 
мм

Для ■ 
хвостовиків, мм Для мітчиків Арт. № Уп., шт.

1 180 2,1—5,5 М1—М10 0657800100

1

2 280 3,4—7 М4—М12 0657800200
3 390 4,9—12 М5—М20 0657800300
4 500 5,5—16 М9—М27 0657800400
5 780 7,0—20 М12—М33 0657800500
6 980 12,0—24 М20—М42 0657800600

Мітчикотримач, DIN 1814
Мітчикотримач для кріплення інструментів 
з квадратним хвостовиком по DIN 10, з 
посиленим корпусом нової конструкції, а 
також рукоятками з накаткою для дуже 
високих навантажень
Найвища точність
В	результаті	електроерозійної	обробки	на	
внутрішніх	і	зовнішніх	кутах	створюються	
мінімальні	радіуси.	Рухливі	губки	кріпляться	
до	рукоятки	шплінтом.	Завдяки	цьому	
інноваційного	типу	кріплення	запобігається	
ослаблення	різьбових	з'єднань

Зручна робота
Можливість	 легкого	 відкручування	 рукоятки	 в	
обмеженому	просторі

Безпечна робота навіть у випадку 
застосування великих зусиль
Дуже	високе	допустиме	навантаження	в	
порівнянні	зі	стандартними	моделями

Для ■ 
хвостовиків, мм Довжина, мм Для мітчиків Арт. № Уп., шт.

3,4 95 М4 065834

1
4,9 110 М5—М8 065849
5,5 115 М9—М10 065855
7,0	 125 М12 06587
9,0 135 М14—М16 06589

Подовжувач, DIN 377

• Призначений	для	кріплення	мітчикiв	
при	нарізанні	внутрішньої	різьби	у	
важкодоступних	місцях

• Можливе	застосування	для	ручних	
розгорток

• Квадратний	хвостовик	по	DIN	10

Коротке виконання

Для ■ 
хвостовиків, мм Довжина, мм Для мітчиків Арт. № Уп., шт.

2,4—5,5 85 М3—М8 07154201
1

4,5—8,0 100 М5—М12 07154202

Довге виконання

Для ■ 
хвостовиків, мм Довжина, мм Для мітчиків Арт. № Уп., шт.

2,4—5,5 250 М3—М8 07154203
1

4,5—8,0 300 М5—М12 07154204

Мітчикотримач з тріскачкою

• Для	закріплення	мітчика	при	нарізанні	
внутрішньої	різьби

• Для	правого	і	лівого	обертання
• З'ємний	стержень-вороток
• Надійний	реверсивний	механізм
• Зручно	застосовувати	при	роботі	у	

важкодоступних	місцях
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Плашка

Кругла плашка згідно DIN EN 22568 в 
закритому виконанні з пазами (форма 
B) для нарізання метричної стандартної 
різьби стандарту ISO згідно DIN13 по 
сталі міцністю до 850 Н / мм² і чавуну
• Двостороння
• Може	використовуватися	з	обох	сторін
• Різьба	нарізається	за	один	прохід
• Легке	нарізання	різьби	і	відмінне	відведення	

стружки	в	напрямку	різання
• Висока	ріжуча	здатність

Стандартний крок різьби 

Різьба Крок різьби, мм Зовнішній Ø × 
висота, мм Арт. № Уп., шт.

М3 0,5 20×5 06523

1

М4 0,7 20×5 06524
М5 0,8 20×7 06525
М6 1 20×7 06526
М7 1 25×9 06527
М8 1,25 25×9 06528
М10 1,5 30×11 065210
М12 1,75 38×14 065212
М14 2 38×14 065214
М16 2 45×18 065216
М18 2,5 45×18 065218
М20 2,5 45×18 065220
М22 2,5 55×22 065222
М24 3 55×22 065224

Дрібний крок різьби

Різьба Крок різьби, мм Зовнішній Ø × 
висота, мм Арт. № Уп., шт.

М8×1 1,0 25×9 065281

1

М10×1 1,0 30×11 0652101
М10×1,25 1,25 30×11 065210125
М12×1,25 1,25 38×10 065212125
М12×1,5 1,5 38×10 06521215
М14×1,25 1,25 38×10 065214125
М14×1,5 1,5 38×10 06521415
М16×1,5 1,5 45×14 06521615
М18×1,5 1,5 45×14 06521815
М20×1,5 1,5 45×14 06522015
М22×1,5 1,5 55×16 06522215
М24×1,5 1,5 55×16 06522415

Тримачі плашок

Тримачі плашок, DIN 225.

Розмір Діаметр × 
Висота, мм Розмір плашок Арт. № Уп., шт.

16x5 М1-2,6 0659800000
1 20×5 М3	—	4 0659800100

1

2 20×7 М5	—	6 0659800200
3 25×9 М7	—	9 0659800300
4 30×11 М10	—	11 0659800400
5b 38×14 М12	—	14 0659800500
6b 45×18 М16	—	20 0659800600
7b 55×22 М22	—	24 0659800700

55	x	16 М22-26 0659800750

Високопродуктивний тримач для 
плашки з литого цинку для монтажу 
круглих різьбонарізних плашок, 
виготовлений відповідно до 
DIN EN 22568, DIN EN 24231
• Оновлена			модель	з	посиленим	корпусом	

і	чорними	ручками	виконані	зі	сталі	для	
високих	навантажень

• Безпечна	робота	навіть	у	випадку	
застосування	великих	зусиль

• Дуже	висока	витривалість	в	порівнянні	
зі	стандартними	моделями	завдяки	
новій	геометрії	інструменту	і	нового	
процесу	виготовлення	з	більш	жорсткими	
виробничими	допусками

• Зручна	робота.	Фіксація	з	дрібною	
перехресною	накаткою	забезпечує	затиск	
різьбової	плашки	без	викрутки
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Набір різьбонарізного інструменту HSS M3-M20

Вміст набору Артикул набору
67	предметів	у	кейсі 5964065267 

Повний асортимент для виготовлення стандартної метричної різьби ISO M3-M20 
• Інструменти	розташовані	у	порядку	їх	застосування	та	відповідно	до	їх	діаметру
• Ложемент	виконано	із	високоякісної	піни

Вміст набору Арт. № Уп., шт.
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064013 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064014 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064015 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M6	x	1,0 064016 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064018 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640110 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640112 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M14	x	2,0 0640114 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M16	x	2,0 0640116 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M18	x	2,5 0640118 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M20	x	2,5 0640120 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064023 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064024 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064025 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M6	x	1,0 064026 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064028 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640210 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640212 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M14	x	2,0 0640214 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M16	x	2,0 0640216 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M18	x	2,5 0640218 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M20	x	2,5 0640220 1

Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064033 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064034 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064035 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M6	x	1 064036 1

Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064038 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640310 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640312 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M14	x	2 0640314 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M16	x	2 0640316 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M18	x	2,5 0640318 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M20	x	2,5 0640320 1

Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M3	x	0,5 06523 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M4	x	0,7 06524 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M5	x	0,8 06525 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M6	x	1,0 06526 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M8	x	1,25 06528 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M10	x	1,5 065210 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M12	x	1,75 065212 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M14	x	2,0 065214 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M16	x	2,0 065216 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M18	x	2,5 065218 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M20	x	2,5 065220 1

Мітчикотримач	DIN	1814,	2-6,3	мм 0657800100 1
Мітчикотримач	DIN	1814,	3-9	мм 0657800200 1
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Вміст набору Арт. № Уп., шт.
Мітчикотримач	DIN	1814,	4,9-12	мм 0657800300 1

Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	20	x	5	мм 0659800100 1
Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	20	x	7	мм 0659800200 1
Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	25	x	9	мм 0659800300 1
Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	30	x	11	мм 0659800400 1
Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	38	x	14	мм 0659800500 1
Тримач	плашки	DIN	EN	22568,	діаметр	х	висота	45	x	18	мм 0659800600 1

Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	2,5	мм 0624000250 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	3,3	мм 0624000330 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	4,2	мм 0624000420 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	5	мм 0624000500 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	6,8	мм 0624000680 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	8,5	мм 0624000850 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	10,2	мм 0624001020 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	12	мм 0624001200 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	14	мм 0624001400 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	15,5	мм 0624001550 1
Спіральні	свердла	HSS	DIN	338	RN	130°	17,5	мм 0624001750 1

Держак	інструменту	з	тріскачкою	M3	-	M8,	2,4	-	5,5	мм 07154201 1
Держак	інструменту	з	тріскачкою	M5	-	M12,	4,5	-	8	мм 07154202 1

Викрутка	для	гвинтів	зі	шліцевою	головкою	1	x	5,5	mm;	25	mm 061325105 1
Вставка	системи,	піноматеріал	8.4.1 1
Вставка	системи,	піноматеріал	8.4.2 1

Системний	кейс	8.4.2 5581011000 1
Спосіб застосування:
При	нарізанні	різьби	необхідно	
застосовувати	мастило	для	свердління	та	
різання Арт. №0893050008	або	пасту,	
Арт. №0893050010

Застосування:
Застосовується	для	ручного	нарізання	
зовнішньої	і	внутрішньої	різьби	в	деталях	зі	
сталі	і	кольорових	сплавів

Набір різьбонарізного інструменту HSS M3-M20
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Набір різьбонарізного інструменту HSS M3-M12

Вміст набору Артикул набору
44	предмети	у	кейсі 5964065244

Повний асортимент для виготовлення стандартної метричної різьби ISO M3-M12
• Інструменти	розташовані	у	порядку	їх	застосування	та	відповідно	до	їх	діаметру
• Ложемент	виконано	із	високоякісної	піни

Вміст набору Арт. № Уп., шт.
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064013 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064014 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064015 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M6	x	1,0 064016 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064018 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640110 1
Мітчик	ручний	перший	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640112 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064023 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064024 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064025 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M6	x	1,0 064026 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064028 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640210 1
Мітчик	ручний	другий	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640212 1

Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M3	x	0,5 064033 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M4	x	0,7 064034 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M5	x	0,8 064035 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M6	x	1 064036 1

Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M8	x	1,25 064038 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M10	x	1,5 0640310 1
Мітчик	третій	HSS,	DIN	352	M12	x	1,75 0640312 1

Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M3	x	0,5 06523 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M4	x	0,7 06524 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M5	x	0,8 06525 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M6	x	1,0 06526 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M8	x	1,25 06528 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M10	x	1,5 065210 1
Плашка	різьбонарізна	HSS	DIN	EN	22568,	M12	x	1,75 065212 1

Мітчикотримач,	DIN	1814	2-6,3	мм 0657800100 1
Мітчикотримач,	DIN	1814	3-9	мм 0657800200 1

Тримачі	плашок,	DIN	225,Діаметр	×	Висота	20	x	5	мм 0659800100 1
Тримачі	плашок,	DIN	225,Діаметр	×	Висота	20	x	7	мм 0659800200 1
Тримачі	плашок,	DIN	225,Діаметр	×	Висота	25	x	9	мм 0659800300 1
Тримачі	плашок,	DIN	225,Діаметр	×	Висота	30	x	11	мм 0659800400 1
Тримачі	плашок,	DIN	225,Діаметр	×	Висота	38	x	14	мм 0659800500 1

Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	2,5	мм 0624000250 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	3,3	мм 0624000330 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	4,2	мм 0624000420 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	5	мм 0624000500 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	6,8	мм 0624000680 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	8,5	мм 0624000850 1
Свердло	спіральне	HSS	DIN	338	RN130°	10,2	мм 0624001020 1
Мітчикотримач	з	тріскачкою	M3	-	M8,	2,4	-5,5	мм 07154201 1

Викрутка	для	гвинтів	зі	шліцевою	головкою	1	x	5,5	мм;	25	мм 061325105 1
Вставка	системи,	піноматеріал	8.4.1 1

Системний	кейс	8.4.1 5581010000 1

Спосіб застосування:
При	нарізанні	різьби	необхідно	
застосовувати	мастило	для	свердління	та	
різання	Арт. №0893050008	або	пасту,	
Арт. №0893050010

Застосування:
Застосовується	для	ручного	нарізання	
зовнішньої	і	внутрішньої	різьби	в	деталях	зі	
сталі	і	кольорових	сплавів.
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TIME-SERT
ТЕХНОЛОГІЯ ВІДНОВЛЕННЯ РІЗЬБИ

Універсальні набори інструментів і 
витратних матеріалів для відновлення 
внутрішньої метричної та дюймової 
різьби

Призначення системи Time-Sert:
Система	TIME-SERT	призначена	для	відновлення	
вихідного	розміру,	міцності	і	герметичності	
пошкодженої	внутрішньої	різьби	в	деталях	
зі	сталі,	нержавіючої	сталі,	чавуна	і	сплавів	
кольорових	металів	за	допомогою	цільних	
металевих	різьбових	втулок.	Крім	того,	втулки	
TIME-SERT	можуть	бути	застосовані	в	якості	
посилення	різьби	при	необхідності	отримати	
високоміцне	різьбове	з'єднання	в	елементах	
полегшених	конструкцій	і	тонкостінних	
оболонках	із	сплавів	кольорових	металів

Розсвердлити	
пошкоджену	різьбу	
свердлом	(А)	зі	
швидкоріжучої	сталі	
підвищеної	міцності

Роззенкувати	отвір	
фрезою	(B)	до	глибини,	
заданої	обмежувачем	
на	фрезі

Очистити	отвір	від	
стружки	стисненим	
повітрям	за	допомогою	
продувочного	
пістолета	або	за	
допомогою	очисника	
універсального.	
Мітчиком	(C)	нарізати	
різьбу	для	втулки	TIME-
SERT	на	всю	глибину	
отвору

Повторно	очистити	отвір	
від	стружки	і	вручну	
загвинтити	втулку	TIME-
SERT	в	отвір	на	кілька	
обертів.	Продовжувати	
загвинчування	
розвальцювальником	(D),	
попередньо	змастивши	
його	мастилом	для	
нарізання	різьби	СUT	+	
COOL	PERFECT

Після	того,	як	бурт	
втулки	опиниться	
врівень	з	поверхнею,	
розвальцювальник	
(D)	почне	прорізати	
останні	витки	різьби	
на	втулці.	При	цьому	
помітно	зростає	опір	
обертанню

При	формуванні	
останніх	витків	
різьби	на	втулці	
розвальцювальник	(D)	
вдавлює	її	в	заготовку,	
запресовуючи	втулку	
TIME-SERT	в	деталь.	
Коли	опір	обертанню	
спаде,	можна	вивернути	
інструмент	з	отвору.	
Ремонт	завершено

Інструкція по застосуванню:
1

3

5

2

4

6

A -	Свердло
B -	Фреза
C	-	Мітчик
D	-	Розвальцювальник

А В C D

Додаткові продукти:
         	Масло	для	свердління	й	різання
          Арт. № 0893050008 -	400	мл
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Набір TIME-SERT М5-М12

Тип та 
діаметр 
різьби 

інструменту

Артикул інструменту, Арт. № К-ть 
інст, 
шт.

Параметри 
втулки

Втулка
 Арт. №

К-ть 
втулок, 

шт
A

Свердло
B

Фреза
C

Мітчик 
D 

Розвальцювальник  

M10	x	1,5 066110150 0661102 066110151 066110153 1
М10x1,	5x14,	0 0663101514 5
М10x1,	5x20,	0 0663101520 5

M12	x	1,75 0661121750 0661121752 0661121751 0661121753 1
М12x1,	75x16,	2 0663121751 5
М12x1,	75x24,	0 0663121752 5

M5	0,8 06615080 06615082 06615081 06615083 1
М5x0,	8x10,	0 06635100 5
М5x0,	8x7,	6 0663576 5

M6	x	1 0661610 0661612 0661611 0661613 1
М6x1,	0x12,	0 06636120 5
М6x1,	0x9,	4 0663694 5

M8	x	1,25 066181250 0661812 066181251 066181253 1
М8x1,	25x11,	7 0663812511 5
М8x1,	25x16,	2 0663812516 5

Вміст набору Артикул набору
70	предметів	у	кейсі 5964096171

Набір TIME-SERT для відновлення метричної 
внутрішньої різьби М5/М6/М8/М10/М12 
• Правобічна	метрична	різьба	по	DIN13,	

клас	точності	6g
• Втулки	та	інструмент	для	5	розмірів	різьби
• Кожен	діаметр	втулки	в	двох	різних	

довжина

А В C D

Застосування:

Ремонтні роботи
Найкраще	відновлення	пошкодженої	або	
зірваної	різьби

Конструкції з легких матеріалів
Набори	TIME-SERT	використовуються	для	
установки	різьби	в	легких	конструкціях	
невисокої	міцності	в	тих	випадках,	коли	
найбільш	важливим	є	власна	вага	конструкцій
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Набір TIME-SERT М6-М10

А В C D

Вміст набору Артикул набору
42	предмети	у		кейсі 09649616

Набір TIME-SERT для відновлення 
метричної внутрішньої різьби М6/М8/
М10
• Правобічна	метрична	різьба	по	DIN13,	

клас	точності	6g
• Втулки	та	інструмент	для	3	розмірів	різьби
• Кожен	діаметр	втулки	в	двох	різних	

довжинах

Застосування:

Ремонтні роботи
Найкраще	відновлення	пошкодженої	або	
зірваної	різьби

Конструкції з легких матеріалів. 
Набори	TIME-SERT	використовуються	для	
установки	різьби	в	легких	конструкціях	
невисокої	міцності	в	тих	випадках,	коли	
найбільш	важливим	є	власна	вага	конструкцій

Тип та 
діаметр 
різьби 

інструменту

Артикул інструменту, Арт. № К-ть 
інст, 
шт.

Параметри 
втулки

Втулка
 Арт. №

К-ть 
втулок, 

шт
A

Свердло
B

Фреза
C

Мітчик 
D 

Розвальцювальник  

M10	x	1,5 066110150 0661102 066110151 066110153 1
М10x1,5x14,0 0663101514 5
М10x1,5x20,0 0663101520 5

M6	x	1 0661610 0661612 0661611 0661613 1
М6x1,0x12,0 06636120 5
М6x1,0x9,4 0663694 5

M8	x	1,25 066181250 0661812 066181251 066181253 1
М8x1,25x11,7 0663812511 5
М8x1,25x16,2 0663812516 5
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Набори TIME-SERT

Набори TIME-SERT для відновлення 
метричної внутрішньої різьби зі 
втулками та інструментом

Параметри Втулка
 Арт. №

К-ть 
втулок, 

шт

Артикул інструменту, Арт. №
Артикул 
наборуA

Свердло
B

Фреза
C

Мітчик 
D 

Розвальцювальник  
M4x0,7x6,0 0663460 5

06614080 06614082 06614081 06614083 06614
M4x0,7x8,0 0663480 5
M5x0,8x7,6 0663576 5

06615080 06615082 06615081 06615083 06615
M5x0,8x10,0 06635100 5
M6x1x9,4 0663694 5

0661610 0661612 0661611 0661613 06616
M6x1x12,0 066306120 5
M7x1x10,0 06637100 5

0661710 0661712 0661711 0661713 06617
M7x1x14,0 06637140 5
M8x1x11,7 06638117 10 0661810 0661812 0661811 0661813 06618

M8x1,25x11,7 0663812511 5
066181250 0661812 066181251 066181253 06618125

M8x1,25x16,2 0663812516 5
M9x1,25x13,0 0663912513 5

066191250 0661912 066191251 066191253 06619125
M9x1,25x18,0 0663912518 5
M10x1x15,0 066310150 10 06611010 0661102 0661101 0661103 066110

M10x1,25x15,0 0663101251 5
0661101250 0661102 0661101251 066110253 066110125

M10x1,25x20,0 0663101252 5
M10x1,5x14,0 0663101514 5

066110150 0661102 066110151 066110153 06611015
M10x1,5x20,0 0663101520 5
M11x1,25x22,0 - 10 0661111250 0661111252 0661111251 0661111253 066111125
M11x1,5x16,0 0663111516 5

066111150 0661111 066111151 066111157 06611115
M11x1,5x22,0 0663111522 5
M12x1,5x16,3 0663121516 5

066112150 066112152 066112151 066112153 06611215
M12x1,5x24,0 0663121524 5
M12x1,75x16,2 0663121751 5

0661121750 0661121752 0661121751 0661121753 066112175
M12x1,75x24,0 0663121752 5
M14x1,5x16,0 0663141516 5

066114151 066114152 066114153 066114154 066114159
M14x1,5x26,0 0663141526 5
M16x1,5x12,7 0663161512 5

066116150 - 066116151 066116153 06611615
M16x1,5x24,0 0663161524 5
M16x2x24,0 066316320 5

06611620 06611622 06611621 06611623 0661162
M16x2x32,0 06611620 5
M18x1,5x18,3 0663181518 5

066118150 066118152 066118151 066118153 06611815
M18x1,5x27,0 0663181527 5

А В C D
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Арт. № My L , 
мм (M X) Ø d1, 

мм h, мм Ø A, мм Ø B, мм Ø C, 
мм

0663460* M4 6,0 M4,8x0,7 5,5 0,75 4,2 5,8 1,7
0663480* M4 8,0 M4,8x0,7 5,5 0,75 4,2 5,8 1,7

663576 M5 7,6 M5,9x0,8 7,0 0,75 5,05 7,1 1,8
6635100 M5 10,0 M5,9x0,8 7,0 0,75 5,05 7,1 1,8
663694 M6 9,4 M7,2x1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8

6636120 M6 12,0 M7,2x1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8
6637100 M7x1 10,0 M8,25x1 8,8 0,75 7,35 8,9 1,9
6637140 M7x1 14,0 M8,25x1 8,8 0,75 7,35 8,9 1,9
6638117 M8x1 11,7 M9,2x1 10,0 0,75 8,2 10,7 2,1

663812511 M8 11,7 M9,5x1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1
663812516 M8 16,2 M9,5x1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1
663912513 M9x1,25 13,0 M10,5x1,25 11,0 0,75 9,3 11,2 2,1
663912518 M9x1,25 18,0 M10,5x1,25 11,0 0,75 9,3 11,2 2,1

663101 M10x1 6,2 M11,2x1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0
066310190* M10x1 9,0 M11,2x1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0

66310150 M10x1 15,0 M11,2x1 11,6 0,75 10,3 12,9 2,0
0663101250* M10x1,25 9,0 M11,5x1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2

663101251 M10x1,25 15,0 M11,5x1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2
663101252 M10x1,25 20,0 M11,5x1,25 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2
663101514 M10 14,0 M11,8x1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2
663101520 M10 20,0 M11,8x1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2

0663111122* M11x1,25 22,0 M12,4x1,25 13,5 0,75 11,5 14,1 2,6
0663111516* M11x1,5 16,1 M12,9x1,5 13,5 0,75 11,5 14,1 2,1
0663111522* M11x1,5 22,2 M12,9x1,5 13,5 0,75 11,5 14,1 2,1

662121250 M12x1,25 9,0 M13,6x1,25 14,0 0,75 12,1 14,1 2,1
662121251 M12x1,25 15,0 M13,6x1,25 14,0 0,75 12,1 14,1 2,1
663121567 M12x1,5 6,7 M13,9x1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1
663121593 M12x1,5 9,2 M13,9x1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1
663121516 M12x1,5 16,3 M13,9x1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1
663121524 M12x1,5 24,0 M13,9x1,5 15,0 0,75 12,3 15,1 2,1
663121751 M12 16,2 M14,2x1,75 15,0 0,75 12,7 15,4 2,8
663121752 M12 24,0 M14,2x1,75 15,0 0,75 12,7 15,4 2,8
662141250 M14x1,25 7,0 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
662141251 M14x1,25 8,0 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
662141252 M14x1,25 9,4 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
662141253 M14x1,25 11,0 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
662141254 M14x1,25 15,0 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
662141255 M14x1,25 16,8 M15,6x1,25 16,0 0,75 14,0 16,2 2,8
663141565 M14x1,5 6,5 M15,9x1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8
663141593 M14x1,5 9,3 M15,9x1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8
663141512 M14x1,5 12,8 M15,9x1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8
663141516 M14x1,5 16,0 M15,9x1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8
663141526 M14x1,5 26,0 M15,9x1,5 17,0 0,75 14,7 17,1 2,8

0663161570* M16x1,5 7,0 M17,8x1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9
0663161512* M16x1,5 12,7 M17,8x1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9
0663161524* M16x1,5 24,0 M17,8x1,5 18,5 0,75 16,7 19,0 2,9
066316240* M16 24,0 M18,8x2 19,8 0,75 16,7 20,0 2,9
066316320* M16 32,0 M18,8x2 19,8 0,75 16,7 20,0 2,9
0663181610* M18x1,5 10,0 M19,9x1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5
0663181518* M18x1,5 18,3 M19,9x1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5
0663181527* M18x1,5 27,0 M19,9x1,5 20,5 0,75 18,3 21,3 3,5

06630694* M6V2A 9,4 M7,2x1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8
066306120* M6V2A 12,0 M7,2x1 8,0 0,75 6,25 8,1 1,8
0663081211* M8V2A 11,7 M9,5x1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1
0663081216* M8V2A 16,2 M9,5x1,25 10,6 0,75 8,2 10,7 2,1
0663011514* M10V2A 14,0 M11,8x1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2
0663011520* M10V2A 20,0 M11,8x1,5 12,6 0,75 10,3 12,9 2,2

Втулки TIME-SERT

Зусилля зриву
Залежно	 від	 окремого	 випадку	 розташування	
втулки	(близькість	до	торця,	товщина	матеріалу)	
і	матеріалу	(сталь,	чавун,	мідні	сплави)	зусилля	
зриву	 істотно	 різняться.	 Тому	 неможливо	
вказати	опір	руйнуванню,	однак,	випробування	
в	 лабораторних	 умовах	 концерну	 Würth	
дозволяють	 стверджувати,	 що	 ремонт	 різьби	
за	 допомогою	 технології	 TIME-SERT	 дозволяє	
відновити	вихідну	міцність	різьбового	з'єднання

Дiлянка формування 
різьби

Втулки з нержавіючої сталі
1.4301	(V2A)	DIN17440/1654

Втулки з сталі
9SMn/Pb28K	DIN1651/668
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ПИЛКИ ДЛЯ ЕЛЕКТРОЛОБЗИКА

Позначення на упаковках
1 . Вікно	для	огляду	хвостовика
2 . Довжина	ріжучої	частини	в	мм
3 . Крок	зубчиків	в	мм
4 . Товщина	пилки
5 . Особливості	пилки
6 . Клас	леза
7 . Упаковка	та	артикул
8 . Піктограми	з	червоною	

рамкою	показують	основне	
застосування	і	товщину	
оброблюваних	матеріалів

9 . Піктограми,	що	показують	
типи	застосування

10 . Властивості	пилянь,	
наприклад:	пряме	пиляння,	
тонкий	або	товстий	матеріал,	
прискорене	пиляння,	біметал

11 . Піктограми	з	безпеки
12 . Артикул

1
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5

Дерево

Завдяки 4 різним кольорам вибір 
правильної пилки стає простим

Сталь Н/ж	стальУніверсал

Оброблюваний матеріал Охолоджувач
М'яка	сталь,	нержавіюча	сталь,	метали,	що	не	
містять	вуглецю

Масло	для	ріжучого	інструмента,	
Арт. № 0893050008

Азбестоцементні	листи,	ламінат,	плексиглас,	
пластмаси,	ізоляційні	матеріали,	гума

Вода	(уникати	контакту	з	електричними
частинами)

Алюміній,	алюмінієві	сплави Скипидар,	парафін	або	їх	суміш

Пилки Multi Blade
Багатофункціональні	пилки	з	прогресивним	розміром	зубців	для	тонких	і	товстих	
матеріалів,	що	дозволяють	різати	особливо	швидко	і	чисто

Спосіб застосування:
Пилка	встановлюється	в	електричний	
лобзик.	Менший	розмір	зубців	
рекомендується	вибирати	при	роботі	з	
більш	тонким	металом	і	для	отримання	
чистої	різьби,	більший	розмір	-	для	
підвищення	продуктивності	при	
зниженні	якості	різьби.	Більш	товсті	
полотна	рекомендується	застосувати	
для	прямолінійного	пропилу,	тонкі	-	для	
фігурного	пиляння.
При	різанні	сталей	застосовуйте	змазку	
для	ріжучого	інструмента	Арт.	№	
0893	050	008,	при	різанні	алюмінію	-	
скипидар	або	парафін.	Це	продовжить	
термін	служби	інструмента	і	поліпшить	
якість	різьби.

Увага!
Для	збільшення	ресурсу,	закінчувати	роботу	пилками	для	різання	нержавіючої	сталі	
(зелені)	необхідно	в	наступній	послідовності:	спочатку	вивести	пилку	із	зони	різання	і	
попрацювати	на	холостих	обертах,	потім	знизити	частоту	рухів	і	відключити	маятник

!

Властивості
Три	ступені	якості	для	оптимального	
застосування.	Точний	підбір	матеріалу,	
розміру	зубчиків	і	пилки
★★★	високопродуктивні	пилки	з	хорошою	
ріжучої	здатністю	і	тривалим	терміном	служби
★★	високоякісні	пилки	для	роботи	у	важких	
умовах
★	стандартні	пилки	для	звичайного	застосування
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ПИЛКИ ДЛЯ ЕЛЕКТРОЛОБЗИКА
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H
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M
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M
et
ab
o,
	
Sk
il 

★
★

★ 0608116123
0608116124

1=5
1=25

HSS	із	швидко	
прогресуючим	розміром	

зубчиків
1,2-2,6 100 75 1,0

★
★

0608116104 1=5 HSS	заточена	і	шліфована	
на	конус 2,5 100 75 1,25

061505012 1=5

Біметал	хвилястий

1,1-1,5 91 66 1,0

061505015 1=5 1,5 77 50 1,0

061505020 1=5 1,9-2,3 91 66 1,0

★

0608116007 1=5

HSS	хвиляста

0,7 91 66 1,0

060811593 1=5 1,1-1,5 91 66 1,0

0608116006 1=5 1,9-2,3 91 66 1,0

060811594 1=5 1,1-1,5 91 66 1,0

Н
/ж

 с
та

ль

★
★

★

061525010 1=3

Твердий	сплав,	
шліфований

1,0 82 57 1,0

061525014 1=3 1,4 82 57 1,0

061529014 1=3 1,0 117 89 1,0

Ун
ів

ер
са

ль
ні ★

★
★

0615115510 1=5 Біметал	з	прогресуючим	
розміром	зубчіків 1,0 180 155 1,25

061520540 1=3 Біметал	шліфований 4,3 117 106 1,25

060811595 1=3 Твердий	сплав,	
нешліфований К30 82 57 0,8

★
★

061507530 1=5 Біметал	заточений	і	
шліфований 3,0 100 75 1,0

061509025 1=5 Біметал	заточений	і	
шліфований 2,5 117 90 1,0

★ 0608116105 1=5 Біметал	заточений	і	
шліфований 2,0 132 110 1,25
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ПОЛОТНА ДЛЯ ШАБЕЛЬНОЇ ПИЛКИ
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Дерево

Завдяки 4 різним кольорам вибір 
правильної пилки стає простим.

Сталь Н/ж	стальУніверсал

Позначення на упаковках
1 . Загальна	довжина	ножівки	в	

мм	і	дюймах
2 . Товщина	пилки
3 . Крок	зубчиків	в	мм
4 . Основні	застосування
5 . Клас	полотна
6 . Упаковка	та	артикул
7 . Фото
8 . Вікно
9 . Першим	завжди	позначається	

основне	застосування	ножівки
10 . Піктограми	з	безпеки
11 . Піктограми	в	червоній	

рамці	позначають	особливо	
підходяще	застосування	+	
товщину	матеріалу,	який	
розрізається

12 . Призначення	ножівки,	в	
даному	випадку:	прямий	різ,	
кривий	різ,	погружний	різ,	
швидкий	різ

13 . Можливі	застосування	та	
товщина	матеріалу

Спосіб застосування:
Полотно	встановлюється	в	електричну	
шабельну	пилу,	наприклад,	Арт.	№	
7026951 .

Полотна для шабельної пилки

Властивості
Три	ступені	якості	для	оптимального	
застосування.	Точний	підбір	матеріалу,	
розміру	зубчиків	і	пилки
★★★	високопродуктивні	пилки	з	хорошою	
ріжучою	здатністю	і	тривалим	терміном	
служби
★★	високоякісні	пилки	для	роботи	у	важких	
умовах
★	стандартні	пилки	для	звичайного	
застосування

Універсальний	
хвостовик	1/2"	
підходить	для	
шабельних	
пилок	різних	
виробників:	

Würth,	Atlas	Copco,	Black&Decker,	Bosch,	
DeWalt,	Fein,	Flex,	Hitachi,		Holz-Her,	Makita,	
Metabo,	Millers-Falls,	Milwaukee,	Rems,	Ridgid,	
Rockwell,	Roller,	Skil.

Оброблюваний матеріал Розмір зубчика
Сталь,	листова	сталь,	труба,	Профіль	<1,5	мм 1,0	мм
Сталь,	листова	сталь,	труба,	Профіль	<3,0	мм 1,4	мм

Сталь,	листова	сталь,	труба,	Профіль	3,0–8,0	мм 1,8	мм
Сталь,	листова	сталь,	труба,	Профіль	3,0–10,0	мм 1,8–2,6	мм
Сталь,	листова	сталь,	труба,	Профіль	4,0–12,0	мм 2,9–3,2	мм

Увага!
Для	збільшення	ресурсу,	закінчувати	роботу	пилками	для	різання	нержавіючої	сталі	
(зелені)	необхідно	в	наступній	послідовності:	спочатку	вивести	пилку	із	зони	різання	і	
попрацювати	на	холостих	обертах,	потім	знизити	частоту	рухів	і	відключити	маятник

!

Полотна для роботи у важких умовах
Для	масивних	матеріалів,	деталей	товщиною	3-10	мм,	товстолистової	сталі,	товстостінних	
труб

Полотна для монтажних робіт
Для	демонтажних	робіт	і	рятувальних	робіт,	товщина	матеріала	4-12	мм.	Ідеальні	для	
сантехнічних	робіт.	Товщина	1,6	мм	дозволяє	різати	під	кутом

Полотна Multi Blade
Багатофункціональні	ножівки	з	прогресивним	розміром	зубчіків	для	тонких	і	товстих	
матеріалів,	що	дозволяють	різати	особливо	швидко	і	чисто
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0615820340 5
ДСП,	фанера,	м’яка	та	тверда	
деревина,	ламінована	деревина,	
клеєний	брус

2-4 200 1,25

0615815030 5
Дерево	з	металом,	металопластикові	
рами,	алюміній,	пвх,	віконні	конструкції 3,6-5,1 150 1,25

★
 ★

0615822842 5
Дерево	з	цвяхами,	тверда	деревина,	
ДСП,	фанера,	пвх 3,6-5,1 228 1,25

060803025 5 Сира	деревина 5,0 240 1,50

★ 060803019 5 Суха	деревина,	тверда	і	м’яка 8,5 150 1,25

М
ет

ал

★
 ★

 ★

0615922300 3
Легована	сталь,	нерж.	сталь,	
металопрофіль,	сталеві	листи 3,0 228 1,25

★
 ★

 ★

0615915030 5
Тонкий	та	товстий	листовий	метал,	
сталеві	труби,	профіль,	алюміній 1,7-3 150 0,9

★
★

0615930526 5
Товстий	листовий	метал,	сталеві	труби,	
профіль,	алюміній 1,8-2,6 305 0,9

0615915014 5
Тонкий	листовий	метал,	кол,	метал,	
металочерепиця 1,4 150 0,9

0615915018 5
Товстий	листовий	метал,	сталеві	труби,	
профіль,	кол,	метали 1,8 150 0,9

Н
/ж

 
ст

ал
ь

★
 ★

 ★

0615911614 3 Нержавіюча	сталь 1,4 116 1,25

Ун
ів

ер
са

ль
ні

★
 ★

 ★

0615720326 5 Різання	палет,	дерево	з	цвяхами 2,1-2,8 200 0,9

0615715254 3
Чавунні	труби,	дерево	з	цвяхами,	
дерево	з	металом 3,0-4,0 150 1,25

0615722831 2
Кераміка,	склопластик,	азбестоцемент,	
скловолокно,	чавун Діамант 228 1,25

0615730585 2
Газобетон,	склопластик,	азбестоцемент,	
суха	деревина 8,5 305 1,5

0615745512 1
Газобетон,	саман,	повнотіла	цегла,	
ракушняк 12,7 455 1,5

0615715010 5
Пінополістирол,	мінеральна	вата,	
спінені	матеріали – 150 1,0

0615740010 1
Газобетон,	саман,	повнотіла	цегла,	
ракушняк – 400 1,5

ОСНОВНА ПРОГРАМА ПОЛОТЕН ДЛЯ ШАБЕЛЬНОЇ ПИЛКИ
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Ножівка слюсарна по металу

Довжина, мм Довжина полотна, мм Арт. № Уп., шт.
400 300 07146402 1
390 300 5760071001 1

• Швидкодіючий	механізм	натягування	
полотна,	який	вмонтований	в	рукоятку

• Для	полотен	по	металу	Арт.	
№0603300133,	Арт.	№060330013

Арт. №07146402
• Надзвичайно	міцна	конструкція
• Алюмінієва	чорна	рукоятка	пістолетного	

типу

Арт. №5760071001
• Двокомпонентна	пластикова	рукоятка	

забезпечує	надійне	захоплення	і	безпечну	
роботу,	знижує	втому

• Дві	позиції	полотна:	90°	і	45°

Полотно ножовочне HSS

Товщина 
матеріалу, 

мм

К-сть 
зубчиків/

дюйм

Довжина, 
мм

Ширина, 
мм

Товщина, 
мм Арт. № Уп., 

шт.

Вище	2 24
300

12,5 0,63 060330013
10/50

До	2 32 13 0,65 0603300133

Біметалічне ножовочне полотно по 
металу з сталі HSS
• Спеціальні	сталі:	високолегована	

швидкорізна	сталь	на	зубчиках,	гнучка	
інструментальна	сталь	в	основі	полотна

• Сучасні	технології	виробництва	гарантують	
неперевершену	якість	і	точність	виконання	
(зварювання	зубців	у	вакуумі)

• Зубці		виготовлені	повністю	зі	сталі	HSS,	не	
мають	аналогів	за	своєю	ріжучою	здатнiстю	
і	терміном	служби

• Працюється	одним	полотном	швидше,	
довше,	а	значить	більш	економно

Застосування:
Ідеальне	ножовочне	полотно	для	слюсарних	
робіт.	Застосовується	для	ручного	різання	
сталевих	листів,	прутків,	труб,	швелерів,	куточків	
з	усіх	основних	матеріалів:	конструкційна	
сталь,	інструментна	сталь,	швидкорізна	сталь,	
нержавіюча	сталь,	кольорові	метали,	ряд	
пластмас	і	інше

Ручна пилка по дереву з 2-компонентною ручкою
Швидкорізальна ручна пилка з 
ергономічною ручкою. 
Універсальне	призначення.

Зуби:
• Відшліфовані	з	обох	сторін	за	допомогою	

індукційно	загартованих	зубів
• Швидка	глибина	проникнення	і	тривалий	

термін	служби

Ручка:
• Ергономічна	2-компонентна	ручка	для	

легкої	роботи
• З	вбудованим	кутовим	обмежувачем	45°	

і	90°

Технічні характеристики:

Довжина	полотна 550	мм

Зуби	на	одиницю	довжини 7	шт./дюйм

Довжина пилки Арт. № Уп., шт

660	мм 0692600 1

Арт. №07146402 Арт. №5760071001
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